OmRON

Technologia Push-In Plus zmniejsza
czas potrzebny na podtgczenie 0 20%

Czas potrzebny na podtaczenie kazdej szafki sterowniczej ulegt skroceniu

0 2 godziny dzieki przekaznikom Omron
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Technologia Push-In Plus znacznie utatwia i przyspiesza podtqczanie
szafek sterowniczych.

Holenderski wytwdrca szafek sterowniczych — firma VBE Industrial
Electronics — znaczqcq czes¢ swoich przychoddéw uzyskuje w
oparciu o produkcje szafek dla firmy Jansen Poultry Equipment,
zajmujqcej sie opracowywaniem i produkcjq dystrybuowanych

na catym swiecie sterowanych systemow kwaterowania drobiu.
Niedawno firma zrealizowata duzy projekt obejmujgcy swoim
zasiegiem 16 kurnikéw o wymiarach 100 na 18 metrdw kazdy.

W przeciqgu dziesieciu tygodni firma VBE dostarczyta blisko

sto szafek sterowniczych, oswietleniowych oraz skrzynek
zatrzaskowych do obstugi instalacji. Ten wzglednie krétki czas
realizacji oznaczat, ze wydajnos¢ podczas montazu byta niezwykle
istotna. Dzieki wykorzystaniu przekaZnikéw Omron MY4 z nowq
technologiq Push-In Plus czas realizacji udato sie skrécic o dwie
godziny w przypadku kazdej szafki.

Zalety technologii Push-In Plus

Dyrektor Arjan van Beek z firmy VBE z entuzjazmem podchodzi do
koncepdji Value Design, ktéra doprowadzita do standaryzacji gamy
podzespotéw. Nie tylko staty sie one mniejsze, ale réwniez s3 lepiej
do siebie dopasowane, a przez to tatwiejsze w instalacji.

To pozwala zaoszczedzi¢ przestrzer w szafce, a podzespoty
mozna fatwiej wymienia¢. W toku konstruowania skrzynek
przekaznikowych dla przedsiebiorstwa Jansen Poultry Equipment
firma VBE zdobyta ogromne doswiadczenie w zakresie stosowania
nowej technologii Push-In Plus, ktéra utatwia i przyspiesza proces
podfgczania szafek sterowniczych. W poréwnaniu do zaciskdw
bezsrubowych innych producentéw montaz przewoddéw nie
wymaga praktycznie zadnej sity (jedynie 8 Nm), dzieki czemu
mozna go przeprowadzi¢ bez uzycia narzedzi. Otwory na
przewody s3 obszerne i zostaty umieszczone z przodu gniazd
przekaznikow, aby umozliwic fatwy dostep. Firma VBE w swoich
szafkach stosuje réwniez nakfadki pierscieniowe gwarantujace
lepszg jakos¢ poditgczen przewoddw. Do montazu naktadek
pierscieniowych firma VBE wykorzystuje automatyczng zaciskarke,
dzieki czemu najbardziej doswiadczeni technicy VBE potrafig
zainstalowac w ciggu minuty nawet piec¢dziesiat przewodow,
0siagajac przy tym znaczace oszczednosci czasu. Okazato sie

to szczegodlnie wazne w przypadku szafek sterowniczych w
niedawno zrealizowanym projekcie, w ktérych okoto 70 procent
podzespotéw stanowity przekazniki.



Van Beek:,Na kazdej szafce oszczedzamy dwie godziny, ktére
dotychczas byty niezbedne przy podigczaniu podobnych szafek
przekaznikowych. Zwykle podtaczenie zabiera okoto dwunastu
godzin; teraz to samo jestesmy w stanie zrealizowac w ciggu
dziesieciu. To ogromna korzys¢ dla branzy, w ktérej dazy sie do
redukgji czasu realizacji oraz obnizania kosztow pracy. Dzieki
nowej technologii poprawie ulega réwniez jakos¢. Tam, gdzie nie
ma mozliwosci tatwego montazu przewodu, moze dochodzi¢ do
btedow przy podtaczaniu. W takich sytuacjach technicy czesciej
montujg przewody na ztych stykach albo nie przytwierdzaja

ich prawidtowo. Dzieki nowej technologii Push-In Plus problem
ten przestaje istnie¢. Wazne jest réwniez, aby lokalni technicy
serwisowi moglitatwo wymieniac przekazniki i inne podzespoty.
Technologia Push-In Plus jest pomocna réwniez na tym polu’”.

Kompletne zestawy danych firmy Omron

Projektowanie, zakupy i produkcja réwniez stajg sie coraz bardziej
profesjonalne. W zakresie projektowania szafek sterowniczych
wielu producentéw wykorzystuje programy CAD do prac
elektrycznych, takie jak EPLAN czy See Electrical. Uzywa ich
réwniez firma VBE. Funkcjonalnos¢ takich programéw stale sie

poprawia, dzieki czemu proces projektowania jest coraz fatwiejszy.

W tym momencie arkusze danych komponentow, ktérych
uzywamy, mozemy pobrac z rysunkéw w Internecie. Dlatego tak
wazne jest, aby dostawcy podzespotdw prawidtowo organizowali
swoje cyfrowe dane” — wyjasnia Van Beek.,Czesto bywa tak,

ze inzynierzy poszukujacy konkretnych specyfikacji, nie mogac
znalez¢ ich wystarczajaco szybko, kontynuujg poszukiwania

w innej witrynie. Firma Omron jednak dobrze zorganizowata
swoje zasoby informacyjne. Z jej witryny mozna pobra¢ nawet
kompletne zestawy danych, a nastepnie zaimportowac je
bezposrednio do programu CAD, co z kolei pozwala na fatwe
integrowanie podzespotow w rysunkach. Takie rozwigzanie
0szczedza mnostwo czasu, w szczegdlnosci w przypadku
sterownikéw PLC. W oparciu o projekt mozna automatycznie
tworzyc listy materiatowe, ktére nastepnie beda podstawa do
zamowien. Dzieki takim systemom kontrola przygotowania pracy,
planowanie i zarzadzanie zasobami staja sie proste. A to oznacza,
ze nie tylko optymalizujemy procesy wewnetrzne, ale takze
oferujemy klientowi lepszy produkt w konkurencyjnej cenie”.

Pobieranie kompletnych zestawdw danych, ktére mozna zaimportowac
bezposrednio do programu CAD do prac elektrycznych.

Mniejsze i lepiej do siebie dopasowane, a przez to tatwiejsze w montazu.

Informacje dotyczace firmy VBE Industrial Electronics

norma NEN1010 az po ustugi z zakresu napraw.

1200 szafek sterowniczych rocznie.

Firma VBE Industrial Electronics powstata w 2004 roku jako przedsiebiorstwo specjalizujace sie w budowie szafek, okablowaniu maszyn
oraz montazu przewodow. VBE kompleksowo realizuje proces od opracowania, produkgji i konserwacji przez kontrole zgodnie z

Za blisko potowe przychodu firmy odpowiada branza rolnicza i przetwdrstwo zywnosci. VBE opracowuje instalacje kontroli klimatu,
oczyszczania powietrza oraz automatyzacji proceséw. Dodatkowo VBE buduje szafki sterownicze dla przepompowni sciekdw,
biogazowni, oczyszczalni $ciekdw, branzy produkgji zywnosci i napojéw oraz instalacji podnoszenia i uktadania. VBE buduje w sumie




