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Uszczelki gotowe w mniej niz 10 sekund
zintegrowany sterownik robota zapewnia harmonijng kontrole

Firma Trelleborg Livorno zmodernizowata stanowisko
robota stuzqce do wykanczania uszczelek
poliuretanowych stosowanych w sektorze energetyki
wiatrowej. Rozwiqzanie oparto na zintegrowanym
sterowniku robota firmy OMRON, ktéry zapewnia
integracje i synchronizacje wszystkich komponentéw
automatyki, w tym robotow, logiki, ruchu,
bezpieczenstwa oraz interfejsu uzytkownika.

Trelleborg to szwedzkie przedsiebiorstwo dziafajgce na
catym $wiecie. Jest globalnym liderem rozwiagzan w
inzynierii polimerdw, ktére uszczelniaja i chronig krytyczne
aplikacje w wymagajacych srodowiskach. Zaktad Trelleborg
Sealing Solutions (TSS) z siedzibg we wioskim miescie
Livorno stanowi centrum doskonalenia. Specjalizuje sie w
produkgji uszczelek montowanych na sitownikach
pneumatycznych i hydraulicznych stosowanych w réznych
sektorach branzowych — w szczegdInosci hydrauliki sitowe),
rolnictwa, motoryzacji, energetyki.

Nowe stanowisko robota firmy Trelleborg stuzy do
wykanczania uszczelek poliuretanowych przeznaczonych
do systemdw hamulcowych turbin wiatrowych.
Rozwigzanie, oparte na zintegrowanym sterowniku robota
firmy OMRON, pozwolito poprawic jakos¢, wydajnos¢ i
jednoczesnie sprostac rosngcemu zapotrzebowaniu.

Cel: skrocenie czasu cyklu przy jednoczesnym
zapewnieniu jakosci

Od samego poczatku gtéwnym celem wprowadzenia
nowego stanowiska robota przez firme Trelleborg byto
skrécenie czasu wykarczania uszczelek oraz poprawa
0gdlnej elastycznosci procesu, pod katem przyspieszenia i
zwiekszenia wydajnosci realizacji nowych zamowien.

David Caluri, odpowiedzialny za doskonalenie rozwiazan w
zakresie maszyn i energetyki w Trelleborg Livorno, wyjasnia:
,Przy maksymalnym obcigzeniu nasza obecna maszyna
osiggata czas cyklu wynoszacy az 17 sekund na kazda
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Firma Trelleborg Livorno zmodernizowata stanowisko robota stuzqce do wykariczania uszczelek poliuretanowych stosowanych w sektorze energetyki wiatrowej.



obrobiona uszczelke. Wyznaczylismy sobie bardzo ambitny
cel: radykalne skrécenie tego czasu, aby szybciej
odpowiadac na potrzeby klientdw, szczegdlnie podczas
sezonowych szczytdw zapotrzebowania”.

Nowe rozwigzanie opiera sie na dwdch przegubowych,
antropomorficznych robotach OMRON Viper 650. Jeden z
nich odpowiada za podnoszenie i ukfadanie, a drugi za
ciecie i wykariczanie. Zostaty one zaprojektowane specjalnie
do obrébki, montazu i przenoszenia materiatow. Moga
dziatac¢ z duza predkoscig i w petnej synchronizacji dzieki
zintegrowanemu sterownikowi robota OMRON NJ501-R.

W nowym systemie robot podnoszacy i uktadajacy odbiera
uszczelki z systemu podawania, podnosi je i wprowadza do
obracajgcego sie wrzeciona na maszynie. Nastepnie robot
tnacy wykonuje dwa naciecia wzdtuz obwodu uszczelki

— po stronie wewnetrznej i zewnetrznej. Robot jest réwniez
wyposazony w narzedzie do podnoszenia, z
pneumatycznym chwytakiem, ktéry przenosi nowo
przetworzong i skoriczong uszczelke do kosza.

,Poza duzg szybkoscia produkgji w branzy obserwujemy
coraz wieksze wymagania w zakresie parametréw ciecia”
— dodaje Caluri. ,Rowne krawedzie to kluczowy czynnik
gwarantujacy szczelnos¢ w zastosowaniach hydraulicznych.
Prég tolerandgji jest bardzo waski i trudno przestrzegac go
przy duzej predkosci produkcji. Dzieki temu rozwigzaniu
udato nam sie uzyskac jeszcze wiekszg precyzje i jeszcze
bardziej ten prog zawezic".

Jedna platforma dla wszystkich urzadzen

Zintegrowany sterownik robota umozliwit firmie integracje
poszczegolnych urzadzen w stanowisku robota za
posrednictwem sieci EtherCAT i Ethernet/IP. Obejmuja one
dwa roboty, interfejs cztowiek-maszyna (HMI OMRON NA5),
uktad pneumatyczny, elementy logiki i ruchu oraz
zabezpieczenia wykorzystujace sterownik bezpieczenstwa
OMRON NX-SL3300 i moduty rozproszone NX-S.

Jak wyjasnia David Caluri: ,Etap programowania byt bardzo
tatwy, jako Ze firma OMRON zapewnia pojedyncza
platforme dla wszystkich komponentdw wykorzystywanych
w tym zastosowaniu. Za pomocg Sysmac Studio udato nam
sie zaprogramowac kazda czes¢ sktadowa rozwigzania —
wejscia, wyjscia, zabezpieczenia, interfejs HMI i robotyke.
Mozemy uzyskiwac natychmiastowy wglad w poszczegdlne
komponenty, nawet podczas wyszukiwania usterek. Petna
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Od samego poczqtku gtéwnym celem wprowadzenia nowego stanowiska
robota przez firme Trelleborg byto skrécenie czasu wykariczania uszczelek
oraz poprawa ogdlnej elastycznosci procesu.

Rozwiqzanie oparto na zintegrowanym sterowniku robota firmy OMRON,
ktory zapewnia integracje i synchronizacje wszystkich komponentéw
automatyki, w tym robotéw, logiki, ruchu, bezpieczeristwa oraz interfejsu
uzytkownika.

kontrola nad automatyzacjg pozwala nam na elastycznosc¢
w dziataniach, a takze istotnie utatwia szkolenie
pracownikéw — dzieki rozwigzaniu typu ,wszystko w
jednym” mozemy z tatwoscia komunikowac im wszelkie
zmiany”.

W praktyce wszystko zarzadzane jest poprzez receptury.
Gdy znajdziemy odpowiednig konfiguracje dla
przetwarzanego produktu, nadajemy jej nazwe i kod, ktére z
kolei zapisujemy, aby moc w dowolnej chwili z niej
skorzystac. Taka elastycznosc¢ zapewnia firmie szereg
korzysci. Dawniej w Trelleborg musielismy przeprowadzac
skomplikowane procesy konfiguracji recznie. Obecnie
mozemy zmieniac ustawienia nawet kilka razy dziennie, na
przyktad dostosowac kat ciecia lub tworzy¢ nowe,
niestandardowe formaty zgodnie z zyczeniami klientéw, bez
potrzeby wykonywania dtugich i ztozonych operacji
modyfikadji sprzetu. Doskonale znamy wszystkie funkcje”

— dodaje Caluri.



Skrécenie czasu cyklu o 80%, wieksza wydajnos¢ i
szybszy zwrot z inwestycji

W gotowym systemie nowe stanowisko robota do
wykanczania uszczelek moze obrabiac cze$¢ co 9,5 sekund,
skracajac czas cyklu o okoto 80%. Umozliwito to Trelleborg
poprawe ogolnej wydajnosci procesu o okoto 20%.

,Nowe stanowisko spetnia potrzebe firmy Trelleborg,

jaka jest poprawa zaopatrzenia w uszczelki centrow
logistycznych w Europie, Azji i Ameryce. Mozemy takze
wspierac klientow w przypadku nagtego wzrostu
zapotrzebowania” — mowi Leonardo Ceccarini, kierownik
operacyjny w Trelleborg Livorno, ktory szacuje, ze zwrot z
inwestycji w nowe rozwigzanie uda sie uzyskac¢ w ciggu
okoto dwdch lat, co stanowi poprawe o 30% wzgledem
poprzednich rozwigzan.

Trelleborg Livorno

OmRON

Wspdtpraca z personelem technicznym firmy OMRON
odegrata kluczowa role w rozwianiu wszelkich watpliwosci
dotyczacych zastosowania, w ktérym jako pierwszym w
Europie wykorzystano zintegrowany sterownik robota do
zarzadzania wszystkimi komponentami automatyki” —
podsumowuje Ceccarini.

,Dzieki wspotpracy z firma Trelleborg zastosowalismy nasza
innowacyjna technologie w praktyce” — mowi Enrico
Naviganti, lokalny kierownik ds. sprzedazy w firmie OMRON.
,W ramach tego zastosowania zgtoszono potrzebe
utrzymania wysokich standardoéw jakosci przy uzyskaniu
znacznie wiekszej predkosci produkdji niz wczesniej. Nasza
technologia pozwolita przedsiebiorstwu spetni¢ wszystkie
wskazniki KPI juz w fazie eksperymentalnej”.

O firmie Trelleborg Livorno

Aby uzyskac wiecej informacji prosimy odwiedzi¢: https:.//www.trelleborg.com/en/seals

O firmie OMRON

OMRON Corporation to wiodaca firma w branzy automatyki na $wiecie, oferujgca rozwigzania oparte na technologii ,Sensing

& Control + Think”. Obszary dziatania firmy OMRON obejmujg wiele sektoréw: od automatyki przemystowej i podzespotow
elektronicznych przez systemy infrastruktury spotecznej i opieke zdrowotng, az po rozwigzania srodowiskowe. Firma powstata w
1933 roku i zatrudnia okoto 30 000 pracownikdw na catym swiecie, dostarczajac produkty i $wiadczac ustugi w okoto 120 krajach i
regionach. Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie internetowej firmy OMRON: industrial.omron.pl




