OMRON

Martinin pakkausnopeus kasvoi
10 % Omronin Sysmac-
koneohjaimen ansiosta

« 10 % nopeampi HFFS-pakkaaminen Ei pysdytyksid kalvonvaihtojen ajaksi

«  Kalvonvaihdot ilman pysdytyksid Martinin uusi horisontaalinen muotoilu-, tdytto- ja

« 30 % pienempi energiankulutus saumausjérjestelmd (HFFS) on tuotantokdytdssd

«  Huipputason saumauslaatu — jopa ekokalvoilla paitsi 10 % aiempaa nopeampi, se mahdollistaa myds
«  Merkittdvid sddstéjd huoltokustannuksissa pakkauskalvojen automaattisen vaihtamisen konetta
«  Perustuu testattuun VFFS-yksittdisohjaimeen pysdyttdmdttd - sddstden ndin aikaa ja vihentden

jdtteen mddrdd. Tdstd voidaan osaltaan kiittdd Omronin
uutta yksittdistd NJ501-1400 Sysmac -koneohjainta,
jolla vastikddn korvattiin kaksi erillistd ohjainta

Martinin huippusuositussa MLV130-jdrjestelmdssd ja
ndin mahdollistettiin jérjestelmdn yhtendinen ohjaus.
Jdrjestelmdssd on nyt kaksoissaumauspdd ja long-dwell-
profili sekd volumetrinen annosteluyksikké nopeaa ja

tarkkaa punnitusta varten.

®
Paras saumauslaatu

\Neighing and packaging solutions Uuteen jarjestelmaan kuuluu myds Omronin uusi
ldmpotilansaddin, joka auttaa pakkausprosessin

ldmpétilanhallinnassa. Laadukkaan saumausjaljen
saavuttamisesta on tulossa aiempaa haastavampaa,

kun pakkausteollisuudessa siirrytddn yha enenevissa
maarin kdyttamaan kestavampia pakkausratkaisuja, kuten
ohuempia muovikalvoja, monikerrospakkaamista ja

ymparistoystavallisten pakkausten kierratettavia kalvoja.
Namd haasteet ovat nyt kuitenkin voitettavissa Omronin
uuden lampdtilansadtimen ansiosta, silla se auttaa
lyhentdmaan oikean saumauslampdtilan saavuttamiseen
vaadittavaa aikaa ja pitdmaan oikeaa lampaotilaa ylla
koneen siirtymavaiheiden, kuten kdynnistyksen ja
pysdytyksen tai tuotantonopeuden muutoksen, aikana.

"Pakkausten saumojen laatu on jdrjestelmdmme térkeimpic
kilpailuvaltteja’ kertoo Martinin elektroniikkaosaston
johtava insindori Francesco Gusson. “Omronin NX-
TC-ldmpédtilansddtimen algoritmien ansiosta voimme
tarjota asiakkaillemme koneen, joka takaa alan parhaan
Martinin uusi horisontaalinen muotoilu-, tdytt6- ja saumausjdrjestelmd saumauslaadun useisiin erilaisiin kuumasaumattaviin

(HFFS) on lisénnyt yhtion koneiden pakkausnopeutta 10 % — ja se on osaksi o,
Omronin NJ501-1400 Sysmac -koneohjaimen ansiota. pakkauskalvoihin.




Pienia eria joustavasti

Asiakkaiden vaatimukset muuttuvat jatkuvasti, mika
tarkoittaa sitd, ettd valmistajien on pystyttdva tarjoamaan
samaan aikaan seka laajempia tuotevalikoimia

ettd pienempia erdkokoja. Tasta johtuen uusien
pakkauskoneiden on kyettava nopeisiin tuotevaihdoksiin
mahdollisimman pienelld vaihtoajalla. Yhtendisen
ohjausjarjestelman ansiosta Martinin jarjestelma pystyy
mukauttamaan itsensa nopeasti tuotannon muutoksiin, kun
muutoksia liikkeeseen ja profiileihin voidaan tehda
valittomasti. Pussin pituutta ja tuotantonopeutta voidaan
muuttaa materiaalia hukkaamatta ja konetta pysdyttamatta.
Esimerkiksi koneen kotipaikan haku on suoritettava

vain koneen ensimmaisen kaynnistyskerran yhteydessa
alkuasennon maarittdmista varten. Myohemmin kone voi
absoluuttienkoodereiden ja ohjelmiston ohjelmoinnin
avulla palata automaattisesti oikeaan akseliasentoon, mikali
ongelmia ilmenee tai tuotemuoto vaihtuu, ja tuotanto
voidaan kdynnistad valittdmasti uudelleen kdyttamatta aikaa
kotipaikan hakemiseen.

Kuinka kaikki saavutetaan

Kun aiemmassa jarjestelmadssa kaytetyt Omronin CJ-ohjain
ja MCH72-liikeohjain korvataan yhdelld NJ501-1400
Sysmac -koneohjaimella, uusi jarjestelma mahdollistaa
joustavamman tuotannon. Ohjain hallitsee seka
pakkaamisen ettd annostelun noodeja EtherCAT-verkon
kautta. Pakkausnoodiin kuuluu NX I/0O digitaalisia ja liikkeen
tuloja, kuten enkooderin tuloja ja erittdin nopeita tuloja,
varten seka tiedonsiirtomoduuli, joka osana Martinin
raataloitya laitteistoa mahdollistaa nopean ja tarkan
punnituksen ja annostelun. Taman noodin kautta hallitaan
annostelijan téysin motorisoituja liikkeita, mika

korvaa paineilmakayttoiset laitteet ja pienentdd nadin
energiankulutusta.

Vaikka vaihtoaikojen lyheneminen parantaa laitteiden
kokonaistehokkuutta, on korkea tuotantoaste kuitenkin
valmistusteollisuudessa kaikkein tarkein mittari.

Yhden ohjaimen ja kayttojdrjestelman MLV130 lisaa
tuotantonopeutta 10 %, silla se pystyy kasittelemaan
minuutissa jopa 130 pakkausta, joiden pituus on 340 mm.

Kun kaikki koneen data ja maaritysparametrit ovat
kdytettdvissd, myds seisonta-ajat ja huoltokustannukset
vdhenevat. Koneen madritysparametrien ollessa
digitaalisessa muodossa voidaan tukitoimia suorittaa myos
etdnd, mika pienentaad kustannuksia. Martinin insindorit

Pakkauskoneiden on kyettdvd nopeisiin tuotevaihdoksiin mahdollisimman
pienelld vaihtoajalla.

Omronin NJ501-1400 Sysmac -koneohjain mahdollistaa joustavamman
tuotannon.



voivat vain ottaa koneeseen etdyhteyden ja padstd samalla
kasiksi kaikkiin jarjestelman laitteisiin. Nain ongelmat

voidaan ratkaista my®s silloin, kun asiakkaan tiloissa ei ole
paikalla patevad teknikkoa. Digitaalisen vianmadrityksen
avulla voidaan my&s helposti selvittaa koneen yksittaisia
tilatietoja tai muuttaa asetuksia. Tallentamalla tiedot pilveen
ja kdsittelemadlld niita sielld Martini pystyy lisdksi havaitsemaan
mahdolliset ongelmat ja suorittamaan ennakoivia
huoltotoimenpiteitd koneen tehokkuuden parantamiseksi ja
tarvittavien tukipalveluiden ohjelmoimiseksi.

Kun Martini siirtyi ynden ohjaimen kadyttoon, uusi jarjestelma
mahdollisti erilaisten konetoimintojen integroimisen
aiempaa paremmin, mika nopeutti tiedonsiirtoa ja
kokonaissuorituskykya. Koska jarjestelma pystyy kdyttdamaan
ja muuttamaan seka liikkeen ettd logiikkaohjaimen profiileja
molemmissa noodeissa ilman keskeytyksia, tuotantoa
voidaan nopeasti mukauttaa eripituisten pastaerien
pakkaamista varten. Kun kaikki on yhdistetty yhteen
EtherCAT-verkkoon, on tietojen kaytto sekd paikallista etta
etdna tehtdvaa huoltoa varten helpompaa, eika koneen
jokaiselle elektroniselle laitteelle ole tarvetta muodostaa
erillista yhteytta.

Yksi suunnitteluymparistd

"Sysmac Studio on suunnitteluympadristo, joka kattaa
konfigurointi-, ohjelmointi-, simulointi- ja valvontatoiminnot.
Sen ansiosta pystyimme luomaan liikeprofiileille
toimintolohkoja, jotka perustuivat omaan kattavaan
kdytannon kokemukseemme. Néiden lohkojen avulla
saatoimme helposti ja luotettavasti lisatd HFFS-jdrjestelman
suorituskykya ja joustavuutta. Modulaarisen ohjelmoinnin
kdyttdonotto onnistui vaivattomasti Sysmac Studion
integroidulla kehitysymparistolld’, Gusson kertoo.

Parempi saumausjalki tekodlyn avulla

Jotta pakkauskoneella voitaisiin kasitella erilaisia
kalvotyyppeja ja silti saavuttaa paras mahdollinen
pakkauslaatu ja leikkaustarkkuus, Omron kehitti
saumausjarjestelmaa varten uudenlaisen ratkaisun.
Suunnittelun tuloksena syntyi taivutettava termoparianturi,
jolla ldmpotila saadaan mitattua hyvin laheltd saumausleuan
pintaa. Lisdksi koneessa kdytetddn Omronin uusia NX-TC-
ldmpdtilansaatimia, jotka tekodlyn ansiosta takaavat erittdin
vakaat pintalampaétilamittaukset erillisilld algoritmeillaan.
Tama innovatiivinen ratkaisu tarkoittaa sitd, ettd MLV130
kykenee mittamaan ja sadtelemaan saumauslampaétilaa
aarimmaisen tarkasti. Lamp®otilan saatoon vaikuttavat
huomattavasti aiempaa vahemman eri olosuhteet,

kuten ymparistdn lampaotila, saumausnopeus tai kalvon

Uuden jdrjestelmdn ansiosta tuotantoa voidaan nopeasti mukauttaa
eripituisten pastaerien pakkaamista varten.

ominaisuudet, ja kayttdolosuhteen vaihtumista tyypillisesti
seuraavaa lampatilan laskua on saatu vahennettya
enimmillddn jopa 20 %.

Modulaarisilla ohjelmistolohkoilla VFFS-jarjestelmasta
HFFS-jarjestelmaan

Martinilla on laaja kokemus Omronin Sysmac-
ohjaimista. Yhti¢ oli jo ottanut vertikaalisen taytto-,
muotoilu- ja saumausjdrjestelman (VFFS) ominaisuudet
kayttdodn aiemmassa tuotesarjassaan Sysmac Studio
-kehitysympariston avulla. Positiiviset kokemukset seka
Sysmac-alustan VFFS-jarjestelmddn tuoma monikayttoisyys
vakuutti yhtion niin, etta he paattivat suunnitella
horisontaalisen pakkausjarjestelmansa uusiksi samalla
ohjainalustalla.

Omron hyddynsi aiempaa, vertikaalisten pakkauskoneiden
suunnitteluun painottunutta yhteistydtaan Martinin kanssa
tarjotessaan pakkausyritykselle tukea koneen analyysissa ja
kokoonpanon suunnittelussa. Omronin avulla Martini pystyi
kehittdmaddn koneen joustavuutta lisanneen modulaarisen
ohjelmistorakenteen, joka perustui hyvaksi havaittuihin
ohjelmistokirjastoihin ja -moduuleihin. Modulaaristen
ohjelmistolohkojen ansiosta Martini kykenee nopeasti
mukauttamaan koneidensa tekniikan uusien suuntausten
mukaisiksi ja vastaamaan myos tuotteiden kysynndssa
tapahtuviin muutoksiin. Niilld voidaan myos lyhentaa
suunnittelu- ja kehitystydhon kuluvaa aikaa, jolloin yritys
pystyy raataldimaan koneet asiakkaiden erityisvaatimusten
mukaisesti erittainkin lyhyelld varoitusajalla.



Martini rakensi 2 000 m2 liséd tuotantotilaa vuonna 2017 liiketoimintansa tehostamista varten.

Martini SRL - johtava pakkausteknologian yritys

Yli neljdkymmenta vuotta kestanyt ldheinen yhteistyd Omronin kanssa on taannut sen, ettd Martinin pakkaus- ja punnituskoneet
tunnetaan ympadri maailman huipputarkkoina ja asiakkaiden tarpeisiin raataloityina laitteina. Martini SRL:I1& on kattava kokemus seka
pitkdn ettd lyhyen kuivapastan kokonaisvaltaisten punnitus- ja pakkausratkaisujen alalta, minka lisdksi se on kehittanyt tekniikoita
myds valipalojen, leipomotuotteiden, tuoreen ja pakastetun ruoan, jauhetuotteiden, lemmikkien ruokien ja monenlaisten muiden
elintarvikkeiden pakkaamiseen.

Tietoja Omronista

OMRON Corporation on maailman johtava automaatio-alan yritys, jonka ydinalueina ovat tunnistus-, ohjaus- ja dlyteknologiat. OMRON
on perustettu vuonna 1933, ja nykyaan yritykselld on noin 36 000 tydntekijdd maailmanlaajuisesti, joiden panoksella se tarjoaa tuotteita
ja palveluita yli 110 maassa. Yrityksen liiketoiminta kattaa muun muassa teollisuusautomaatio- ja elektroniikkakomponentit, autojen
elektroniikkakomponentit, infrastruktuurijérjestelmat, terveydenhuollon ja ympdristoalan ratkaisut. Teollisuusautomaation alueella
OMRON tukee innovatiivista tuotantoa tarjoamalla edistyksellisid automaatiotekniikoita ja tuotteita seka kattavan asiakastuen —
tavoitteena yhteiskunnan kehityksen edistéaminen. Lisatietoja on OMRONIn verkkosivuilla: industrial.omron.eu.




