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Läs detta innan du bläddrar vidare 
 
 
 
Denna bok är avsedd som ett tillägg till de ursprungliga manualerna för OMRONs produkter. 
Använd den som en hjälp att få kännedom om produkterna och inte som ett recept för en färdig 
installation. 
 
Boken uppdateras kontinuerligt - se Revision i rubriken 
 
Denna bok är gjord för att användaren inte ska gå på alla klassiska fällor. För varje produkt som 
nämns i boken finns det flera manualer, som alltid är vettiga att läsa, för att få full kännedom om 
produkten! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Observera att denna bok inte är en fullständig manual! Omron 
ansvarar inte för eventuella fel eller brister som kan uppstå. 
Kunden är ansvarig för konsekvenserna av dess användning. 
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Anledningen till den här guiden 
 
Den här guiden är ett hjälp dokument för att på ett enkelt sätt vissa hur man sätter upp kommunikation till ett OMRON 
PLC, via Ethernet och seriell anslutning. För mer och djupare information vänlig se original manualerna. 
 

Produkter som stöds i den här guiden 

Seriellt 
 

Seriens namn 
 

 
CPU 

Gränssnitt 

CPU inbyggd port Seriell kommunikations enhet 

SYSMAC_CJ2 
 

CJ2H O CJ1W-SCU21-V1, CJ1W-SCU31-V1, CJ1W-
SCU41-V1 CJ2M *Inbyggd typ 

endast 
SYSMAC_CJ1 CJ1M,CJ1H,CJ1G O CJ1W-SCU21-V1, CJ1W-SCU31-V1, CJ1W-

SCU41-V1 
SYSMAC_CS1 CS1H,CS1D,CS1G O CS1W-SCBxx-V1, CS1W-SCU21-V1,CS1W-

SCU31-V1 
 
SYSMAC_CP1 

CP1L, CP1H, 
CP1E 

 
- 

 
CP1W-CIF01 

SYSMAC_One NSJ O - 

 
OBS! Även 3 parts PLC system som Mitsubishi fungerar. Information om viket PLC system som fungerar 
vänligen se manualen Z290-E1-xx User’s Manual för Xpectia, sektion 7 – Methods for Connecting and 
Communicationg with External Devices. 
 

Förutsättningar 
 
− En PC-dator som har både Seriell/USB- eller Ethernet-anslutning till ett Omron PLC. 
− Omron CX-One V3.x eller V4.x installerad och uppdaterad med CX-One Auto Update Utility. CX-One innehåller 

programmeringsmjukvaran ‘CX-Programmer’ som är till för att konfigurera och programmera OMRONS PLC-
system. 

 
 

Kommunicera via PLC Link kommunikation 
 
Detta avsnitt förklarar hur du ställer in nödvändiga kommunikation specifikationer, samt användnings formatet vid 
användning av PLC Link för att kommunicera med externa enheter.  

 

Kommunikations flödet för PLC Link 
Kommunikationen mellan PLC och Xpectia utförs med hjälp av 3 ‘link’ områden:  
Command area, Response area och Data output area. 
Command area används för att skicka styrkommandon från PLC till Xpectia.  
Response area utför resultatet av styrkommando koden från ‘Command area’. 
Data output area skriver ut valda mätningsresultaten från Xpectia till PLC. 
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Flödesschema över PLC Link kommunikationen  
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Seriella kommunikations porten på Xpectia 
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Kommunikations inställningar i Xpectia (RS232C/422 – PLC Link) 
 
− Innan man gör inställningar för kommunikationsspecifikationerna, ställ in ”Serial (RS232C/422)” 

kommunikationsmodulen till ”PLC link” (SYSMAC CS/CJ/CP/One), spara inställningarna och starta om systemet 
genom att bryta strömmen till Xpectia. När systemet har startat om, är kommunikationsinställningarna initierade.    

1. Inställning av Startupp statusen [Startupp inställning] 
1. På huvudskärmen trycker du [System] menyn – [Controller] – [Startup setting]. 
 

 
 
 
2. Under fliken [Communication] ändra [Serial(RS-232C/422)] till [PLC link (SYSMAC CS/CJ/CP/One)]. 
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Kommunikations 
modul 

 
Inställningsvärdet 

[Fabriksinställning] 
 

 
Beskrivning 

 
 

 
 
 

Serial 
(Ethernet) 

• [Normal (UDP)] 
• Normal (TCP) 
• Normal (UDP) (Fxxx 

series method) 
• PLC link (SYSMAC 

CS/CJ/CP/One) 
• PLC link (Mitsubishi) 

 
Specifies the communication module. 
Serial/Ethernet 
Normal/Normal (Fxxx series method): Communication is 
performed with external devices through Normal 
communication. For differences between Normal and 
Normal (Fxxx series method), see the following 
Reference. 
PLC Link: Communication is performed via a link area 
with the PLC. 
Parallel 
Standard Parallel I/O: Communication is performed via a 
standard parallel interface. 
Fieldbus: Communication is performed via EtherCAT 
communication and EtherNet/IP. EtherCAT is valid only 
when FZM1 controller is used. 

 
 

 
Serial 

(RS-232C/RS-422) 

• [Normal] 
• Normal(Fxxx series 

method) 
• PLC link(SYSMAC 

CS/CJ/CP/One) 
• PLC link(Mitsubishi) 

 
Parallel 

 
[Standard Parallel I/O] 

 
Fieldbus 

• [OFF] 
• EtherCAT 
• EtherNet/IP 

 
OBS!  Ställ inte in EtherNet/IP eller EtherCAT och PLC link på samma gång. De kan inte användas samtidigt. 
 Ställ inte in PLC link på både Serial (Ethernet) och Serial (RS-232C/422). De kan inte användas 
samtidigt. 
1. Klicka på OK 

 
 
2. Viktigt att spara ner inställningarna. 
 

 
 
 
3. Starta om Xpectian genom att bryta strömmen. 
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2. Inställning av seriella kommunikationen 
1. På huvudskärmen trycker du [System] menyn – [Communication] – [Serial] – [RS-232C/422(SYSMAC 

CS/CJ/CP/One)]. 
 

 

 
 
 
 

2. Inställningar av kommunikations området, ställ in valfri hastighet. 
 
 

 
 

I detta Exemplet för Seriell: 
Interface:  RS-232C 
Baud rate [bps]:  19200 
Data length [bit]: 8 
Parity:   Even 
Stop bit [bit]:  2 
Flow control:  None 
Timeout [s]:  5s 
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Inställning 
 

Inställningsvärdet 
[Fabriksinställning] 

 

 
Beskrivning 

 
 

 
Interface 

• [RS-232C] 
• RS-422 

Justera efter PLC kommunikation specifikationerna 

 
 
Band rate [bps] 

• 2400 
• 4800 
• [9600] 
• 19200 
• 38400 
• 57600 
• 115200 

 
 
 
Justera efter PLC kommunikation specifikationerna 

 
Data length [bit] 

• [7] 
• 8 

 
 
 
 
Justera efter PLC kommunikation specifikationerna 

 
Parity 

• None 
• Odd 
• [Even] 

 
Stop bit [bit] 

• 1 
• [2] 

 
 
 

Flow control 

[None] Flow (Flödet) kontroll utförs inte med programvaran. Om det inte 
kommer något svar från den externa enheten innan tiden går över den 
inställda ”Timeout”, uppstår ett timeout error och ett felmeddelande 
vissas i fönstret. Den digitala utgången ERROR kommer att aktiveras. 

Xon/Xoff Flow (Flödet) kontroll utförs med programvaran. Data skickas enligt 
Xon/Xoff koderna från den externa enheten. 

 
Timeout [s] 

1 to 120 [5] Ställ in tiden då ett timeout-fel ska uppstår (i sekunder). 

 
 
 
 
3. Klicka på [PLC link setting]. 
 PLC Link fönstret öppnas. 
4. Ställ in följande:  

 
 

 I Exemplet för Seriellt: 
 Command:  CIO 1200 
 Response:  CIO 1300 
 Data output: CIO 1400 
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Inställning 

 
Inställningsvärdet 

[Fabriksinställning] 
 

 
Beskrivning 

 
 

Command area 
  

 
 
Area 

• [CIO Area (CIO)] 
• Work Area(WR) 
• Holding Bit Area(HR) 
• Auxiliary Bit Area(AR) 
• DM Area (DM) 
• EM Area(EMO) 

 
 
 
Ställ in Command området. 

 Adress 0 to 99999 [0] Ställ in start adressen för Command 
området. 

Response area 

  
 
 
Area 

• [CIO Area (CIO)] 
• Work Area(WR) 
• Holding Bit Area(HR) 
• Auxiliary Bit Area(AR) 
• DM Area (DM) 
• EM Area(EMO) 

 
 
 
Ställ in Response området. 

 Adress 0 to 99999 [100] Ställ in start adressen för Response 
området. 

Data output area 

  
 
 
Area 

• [CIO Area (CIO)] 
• Work Area(WR) 
• Holding Bit Area(HR) 
• Auxiliary Bit Area(AR) 
• DM Area (DM) 
• EM Area(EMO) 

 
 
 
Ställ in Data output området. 

 Adress 0 to 99999 [200] Ställ in start adressen för Data output 
området. 

 
 
 
 
Output control 

 
 
 

• None 
• [Handshaking] 

Ange om eller inte att ge en förregling 
med PLC när du utför en data output. 
None: Data skickas oberoende av status av 
signalerna från PLC. GATE är alltid AV. 
Handshaking: Data skickas när signalen 
DSA[Data output request bit] kommer från 
PLC. 

 
Retry intervall[ms]   

 
1000 to 999999 [10000] 

 
Ställ in kommunikationens omförsöks 
tidsintervall 

 
OBS! Vid första triggnings tillfället tar det en stund innan Xpectian svarar PLCet. Retry intervalls tiden + 
beräknings tiden av en mätning (enbart första triggnings tillfället). 
 
 
5. Klicka på OK 
 Inställningarna har bekräftats och RS-232C/422-fönstret stängs. 
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2. Utgångs inställningar i Xpectian 
Efter alla inställningar ovan har gjorts i Xpectian, ska applikationen skapas. Den delen är inte beskriven här. Men 
efter att applikationen har skapats måste man välja vilka värden man vill skicka till PLC. 
 

1. I slutet av din applikation måste en ”Data Output” läggas till. 
 

 
 

2. Öppna ”Data Output”. Här har du möjligheten till att lägga in 8 olika mätnings värde som du sedan kan skicka till 
PLC. 
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3. Under fliken ”Output format” ställs kommunikationsformatet in för vilken typ av utgång som skall användas. 
Ethernet eller RS-232C/422.  

 
 
I detta exemplet är RS-232C/422 och Floating point inställt.  
Informationen kommer att visas enligt följande beroende på inställningarna ovan. 
Ex. 
Xpectia  Fixed point  Floating point  
Out0:10.0000 CIO140 = 10000  CIO140 = 10.000 
Out1:20.0000  CIO142 = 20000  CIO142 = 20.000 
Out2:30.0000 CIO144 = 30000  CIO144 = 30.000 
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Kommunikations inställningar i PLC (PLC Link) 
 
 

Förutsättningar 
 
− En del förkunskap om OMRONS seriella uppsättning av PLC system. 
− En PC-dator som har Seriell eller USB-anslutning till ett Omron PLC. 
− Omron CX-One V3.x eller V4.x installerad och uppdaterad med CX-One Auto Update Utility. CX-One innehåller 

programmeringsmjukvaran ‘CX-Programmer’ som är till för att konfigurera och programmera OMRONS PLC-
system. 

 
 

1. Inställning av seriella kommunikationen 
 
1. Starta programmerings verktyget CX-Programmer.  Start\Program\OMRON\CX-One\CX-Programmer… 
 

 
 

2. Välj valfri PLC. Inställningarna för seriell kommunikation är lika för alla OMRONs PLC-system. 
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3. Öppna ”Settings”. Ställ in Host Link, 8,2,E(Databitar, Stoppbitar, Paritet) och Baud 19200. 
 

 
OBS! Om en hastighet på [38400 bps] eller högre är vald, kan en effektiv kommunikation inte garanteras 
beroende på kabellängden eftersom hastigheter över 20kpbs är inte definierad i RS-232C standarden.  
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PLC exempel program 
 

1. I/O i PLC 
Om alla inställningar av PLC-Link areorna gjorts som beskrivet i detta tips dokument kommer följande bitar och ord 
hamna på följande adresser: 
 
X_CMD_EXE BOOL 1200.00 Command executute bit 
X_CMD_DSA BOOL 1201.00 Command data output request bit 
X_RESP_FLG BOOL 1300.00 Response completion  bit 
X_RESP_BUSY BOOL 1300.01 Response execution in progress  bit 
X_RESP_GATE BOOL 1301.00 Response data output completion bit 
X_OUTPUT_DATA_0 REAL 1400 Output data 0 
X_OUTPUT_DATA_1 REAL 1402 Output data 1 
X_OUTPUT_DATA_2 REAL 1404 Output data 2 
X_OUTPUT_DATA_3 REAL 1406 Output data 3 
X_OUTPUT_DATA_4 REAL 1408 Output data 4 
X_OUTPUT_DATA_5 REAL 1410 Output data 5 
X_OUTPUT_DATA_6 REAL 1412 Output data 6 
X_OUTPUT_DATA_7 REAL 1414 Output data 7 
 
För mer information angående dessa bitar och ord va vänligen se Bilaga 1 – Minnesallokering 
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2. PLC program 1 (One shot trigger) 
PLC programmet som vissas i detta exemplet är samma om du kör Ethernet som Seriellt. I detta exemplet kommer 
XPECTIA (XPECTIA) att ta ett foto och skicka resultatet till PLC när mätningen är färdig 
 

1. Första cykel varvet kommer inställningar skickas ner till Xpectian så att den vet att vi ska köra ”one shot trigger”. 
#1010 till 1202(Command area) och #10 till 1203(Command area) = Mätning utförs 1 gång. 
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W0.00 startar triggningen i detta exemplet (skall vara hög så länge man vill ha mätningen) 
 

2. Här triggas mätningen 

 
OBS! Första triggnings tillfället tar så lång tid som omförsök tidsintervallet är inställt på,+ beräknings tiden 
av en mätning. 

 
3. Resultatet hämtas när mätningen har utfärdats.  

 
 
 

4. Nu är PLC program till ”One shot trigning” färdigt. 
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3. PLC program 2 (Byt scen) 
Vidare byggt på samma program som PLC program 1 (one shot trigger) fast nu vill vi också byta mellan scener. 
 

 
1. Lägg till en ny ”rung”, genom att höger klicka och tryck ”Insert Above eller Below” 
 
 
2. Nu vill vi när W0.00 är FRÅN och upp flanken på W0.01 kommer inställningar skickas ner till Xpectian för att 

berätta att vi ska byta Scen nummer. 
#1000 till 1202(Command area) och #0030 till 1203(Command area) = Byt Scen. 
Värdet i D1 flyttas till 1204 = Vilken Scen du vill köra.  
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3. En exekvering av ”Command executute bit” måste göras för att få inställningarna ner i Xpectian. Vi gör detta genom 
att känna av ner flanken på vår byt scen bit W0.01  

 
 

4. Vi lägger också till TRIGG biten (W0.00) i vårt första steg för att skicka ner till Xpectian att vi ska köra ”one shot 
trigger” igen. Den lägger vi på upp flanken. 
 

 
 
 

För fler ”Command code’s” se manualen Z290-E1-0x sektion 7: Methods for Connecting and Communicating with 
External Devices…  
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Bilaga 1 – Minnesallokering (PLC Link) 
Detta avsnittet beskriver fördelningen för varje minnes område, command area, response area, och output area. 
(Utdrag från Xpectian manualen Z290-E1-04) 
 

1. Command Area 
 
PLC till Xpectian. 
Start ord I/O 1200 
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2. Response Area 
 
Xpectian till PLC. 
Start ord I/O 1300 
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3. Output Area 
 
Xpectian till PLC. 
Start ord I/O 1400 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


