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Le CD-ROM de CX-One / CX-Programmer contient un manuel d’utilisation au format PDF.

Veuillez lire les sections Remarques et Précautions du manuel de I'utilisateur avant
d’utiliser CX-Programmer.

Le guide d’introduction de CX-Programmer décrit les opérations de base de CX-Programmer.
Pour plus d'informations, reportez-vous au manuel de I'utilisateur au format PDF.
* Votre PC doit disposer d’Acrobat Reader version 4.0 ou ultérieure pour ouvrir le fichier PDF.
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PC utilisable

Configuration requise

Systéme d'expl.

Windows95/98/NT 4.0

Windows 2000 Service Pack

Elément Service Pack 6a 2 ou ultérieur/Me Windows XP
PC Compatible PC/AT Compatible PC/AT Compatible PC/AT
UC Pentium UC Pentium UC Pentium
133 MHz ou supérieur 150 MHz ou supérieur 300 MHz ou supérieur
uc Pentium Il 1 GHz ou Pentium Il 1 GHz ou Pentium Il 1 GHz ou

supérieur recommandé

supérieur recommandé

supérieur recommandé

30 000 pas
maximum

Taille mémoire
(RAM)*2

Taille du progr|

64 Mo ou plus
(96 Mo ou plus)

96 Mo ou plus
(128 Mo ou plus)

128 Mo ou plus
(192 Mo ou plus)

Avec CX-Simulator,| Taille du progr,

valeurs indiquées | 120 000 pas
entre parenthéses | maximum

128 Mo ou plus
(128 Mo ou plus)

192 Mo ou plus
(192 Mo ou plus)

256 Mo ou plus
(256 Mo ou plus)

Plus de
120 000 pas

Taille du progr,|

192 Mo ou plus
(192 Mo ou plus)

256 Mo ou plus
(256 Mo ou plus)

384 Mo ou plus
(384 Mo ou plus)

Espace disque

550 Mo ou plus

550 Mo ou plus

550 Mo ou plus

Ecran

800 x 600 SVGA minimum

800 x 600 SVGA minimum

800 x 600 SVGA minimum

Lecteur de CD-ROM

Un lecteur au moins

Un lecteur au moins

Un lecteur au moins

Port de communication

Un port RS-232C au moins

La capacité de la mémoire vive (RAM) nécessaire varie en fonction de la taille des programmes a créer. Il est possible que le
fonctionnement de CX-Programmer soit ralenti si cette capacité dépasse celle de I'ordinateur.

*1: Pour Windows 95 et les API série CS/CJ, vous ne pouvez pas utiliser la table d’E/S ni la configuration de carte de CX-Programmer
(fonctions indisponibles : réglage de paramétre, activation d’outil dédié, indication de la consommation électrique, indication de la largeur
de rack et surveillance de I'état de I'interrupteur DIP pour I'unité avancée).

*2: La taille de programme spécifiée correspond a celle d’'un API enregistré. Si plusieurs API sont enregistrés pour un projet, environ 1 Mo
de mémoire est nécessaire pour 1 000 pas du programme.

Pour plus d’informations sur I'ordinateur sur lequel CX-One peut étre installé, reportez-vous au chapitre 2 (Installation et désinstallation)
du Manuel d'installation de CX-One.



Types d'APIl compatibles

CX-Programmer prend en charge les types d’API (automates programmables industriels) suivants :

CPM2C-10CD/10C1D/20CD/20C1D

Série Type de carte UC

Csi CS1H-CPU67/66/65/64/63 (-V1)
CS1G-CPUA45/44/43/42 (-V1)
CS1G-CPU45H/44H/43H/42H
CS1H-CPU67H/66H/65H/64H/63H
CS1D-CPU67H/65H
CS1D-CPU67S/65S5/44S5/42S

CJ1 CJ1G-CPU45/44
CJ1IM-CPU23/22/21/13/12/11
CJ1G-CPU45H/44H/43H/42H
CJ1H-CPUG66H/65H

CP1 (*1) CP1H-X40DR-A/X40DT-D/X40DT1-D
CP1H-XA40DR-A/XA40DT-D/XA40DT1-D

C1000H C1000H-CPUO01 (-V1)

C2000H C2000H-CPUO1 (-V1) (simplex uniqguement)

C200H C200H-CPU01/02/03/11/21/22/23/31

C200HX C200HX-CPU34/44/54/64

C200HG C200HG-CPU33/43/53/63

C200HE C200HE-CPU11/32/42

C200HX-Z C200HX-CPU34-Z/CPU44-Z/CPU54-Z/CPU64-Z/CPU65-Z/CPU85-Z

C200HG-Z C200HG-CPU33-Z/CPU43-Z/CPU53-Z/CPU63-Z

C200HE-Z C200HE-CPU11-Z/CPU32-Z/CPU42-Z

C200HS C200HS-CPU01/03/21/23/31/33

CPM2* (*1) CPM2A-20CD/30CD/40CD/60CD

CPM2*-S* (1)

CPM2C-S100C/110C
CPM2C-S110C-DRT

CPM1/CPM1A (*1)

CPM1(A)-10CDR/20CDR/30CDR/40CDR (-V1)

CQM1H

CQM1H-CPU11/21/51/61

coMm1

CQM1-CPU11/21/41/42/43/44/45

CV1000 (*2)

CV1000-CPUO1 (-V1)

CV2000 (*2)

CV2000-CPUO1 (-V1)

(Connexion interne d'un PC
avec la carte SYSMAC
intégrée au PC ou CX-
Programmer est installé)

C200PC-ISA02-DRM (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA02-SRM (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA03 (C200HG-CPU43 *3)

C200PC-ISA03-DRM (C200HG-CPU43 *3)
CS1PC-PCIO1H-DRM (CS1G-CPU45H *4)

CV500 (*2) CV500-CPUO1 (-V1)

cvM1 CVM1-CPUO1/11 (-V1) (-V2)/CPU21-V2

IDSC IDSC-C1DR-A/C1DT-A

SRM1 (*1) SRM1-C01/C02 (-V1) (-V2)

Carte SYSMAC ou carte C200PC-ISA01 (C200HG-CPUA43 *3) C200PC-ISA03-SRM (C200HG-CPUA43 *3)
SYSMAC CS1

C200PC-ISA13-DRM (C200HX-CPU64 *3)
C200PC-ISA13-SRM (C200HX-CPUG4 *3)
CS1PC-PCI01-DRM (CS1G-CPUA45 *4)

Contréleur de mouvement
flexible série FQM1

FQM1-CM001/MMA21 / MMP21

*1: Seuls ces types d’API sont disponibles pour le WS02-CXPC1-EJ-EV6 (une licence, limitée aux micro API).
*2: CX-Programmer ne prend pas en charge SFC.
*3: Indiquez les types d’API entre parentheses en cas de raccordement de la carte SYSMAC.
Sélectionnez les types d’API pour pouvoir sélectionner la carte SYSMAC comme type de réseau.
*4: Indiquez les types d'API entre parenthéses en cas de raccordement de la carte SYSMAC CS1.
Sélectionnez les types d’API pour pouvoir sélectionner la carte CS1 comme type de réseau.
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1. Procédure d’installation de CX-Programmer |

Avant d'installer CX-Programmer, vous devez :

- fermer toutes les applications Windows ;

- désinstaller toute version antérieure de CX-Programmer et les outils périphériques (CX-
Protocol, par exemple) s'ils sont déja installés.

- L’installation prend de 5 a 20 minutes en fonction de votre ordinateur. (5 minutes pour un
PC équipé d’'un processeur Celeron 2,2 GHz, d'une mémoire principale de 512 Mo et
d’'un lecteur de CD-ROM 48x.)

- Pour modifier ou supprimer CX-Programmer apres l'installation, reportez-vous au
chapitre 2 (Installation et désinstallation) du Manuel d'utilisation de CX-Programmer
(format PDF).

1-1. Installation de CX-Programmer

Insérez le CD-ROM d'installation de CX-Programmer dans le lecteur de CD-ROM de votre
PC.

La boite de dialogue [Sélection de la langue d'installation] s’affiche. La langue par défaut du
systéeme d'exploitation installé sur I'ordinateur est automatiquement sélectionnée.

Vérifiez que la langue vous convient, puis cliquez sur [OK].

Choose Setup Language 1'

@ Select the language for thiz installation fram the choices below.
1l

English [Lnited States)

C"quez sur [OK] EEEEEEsEEEEEEEEE Cancel I

X+ Programimer
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L'Assistant d'installation de CX-Programmer démarre.

Installation et

CX-Programmer - InstallShield Wizard |

Welcome to the InstallShield Wizard for
3 CX-Programmer

The InstallS hield® wWizard will install Cx-Programmer on
wour computer. Ta continue, click Mext.

C|iquez sur [Suivant]_--------------------------------------‘ﬁn

=

La boite de dialogue [Contrat de licence] s’affiche.

Lisez attentivement le contrat de licence du logiciel. Si vous acceptez toutes les
dispositions, cochez la case [J'accepte les termes du contrat de licence], puis cliquez sur
le bouton [Suivant].

CX-Programmer - InstallShield Wizard x|

License Agreement
Please ead the following license agreement carefully.

IMPORTANT -

By installing this package. you agree to be bound by the following Software License
Agreement. IF you do not agree, please retumn the enclosed software 'S oftware'"] without
installing this package ta the shop where you bought the Saoftware,

The warranty service set forth in Section 7 of the Software License Agreement and any
infarmation on the Software and its revision and new wversion will not be provided to pou,
unless you register as an user of the Software by the enclosed user registration card
Pleaze promptly fill in the card and send it to OMROMN Corparation.

(=
ACtheZ Ia case d,optlon . ... | € | accept the terms of the license agreement Erirt
[

+ § do not accept the terms of the license agreement;

Cliquez sur [Suivant].................................... Caneal |

La boite de dialogue [Info. utilisateur] s’affiche.

CxX-Programmer - InstallShield Wizard x|

User information
Flease enter user information.

Please snter your name, company name, and licenss number, and then click [Next].

User:

Complétez les champs
[Utilisateur], [Société],
[Licence] (numéro de série Licanse:

de CX_Programmer)' IA

Company:

[rstallShield

C|iquezsur[Suivant]‘ .-------------------------------------«ﬂa-l«-‘ Hext > ’ Cancel

-
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Sélectionnez le dossier
d’installation, puis
cliquez sur [Suivant].

Activez la case d'option
[Complete].

Cliquez sur [Suivant]. *

Lisez le message qui
s'affiche, puis cliquez
sur [Suivant].

Cliquez sur [Installer].

projet d’appareil

La boite de dialogue [Sélectionner la destination] s’affiche.
x|

Cx-Programmer - Installshield wizard
Choose Destination Location
Select folder where setup will install files.

Setup will install C<-Programmer in the following folder.

To install to this folder. click Mext. To install to a different folder. click Browse and select
another folder.

Browse... I ‘

) B

Destination Folder
C:vProgram Filest OB OMNACS-0nehC=-Programmer',
- 1

d

NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN EEEEEESELEE

~=

La boite de dialogue [Type d’installation] s’affiche.

Setup Type
Select the setup type to install

Si vous sélectionnez le type
[Personnalisée], vous pouvez
sélectionner et installer chaque
outil périphérique de maniére
individuelle.

Please select a setup type

isEEEEm
All program features will be installed. [Requires the most digk space. ]

]
"
= Custom »
Select which program features you want installed. Recommended for :
advanced users. =
u
n
.
u
=
IrstallShisld L]
n
EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEER Nest> Cancel | .
=
Ne® -
n
CX-Programmer - Installshield Wizard
"
Select Features =
Select the features setup will install L]
.

Select the features you want toinstall. and deselect the featur®s pou do not want to install

D escription

Application software to create
and verify programs of
SYEMAL CS/Cl-series,

VR 10V -series

i) Oniine Help
[ OMRON FE Library

Cx-Server
] PLCT ools

C-series, and
CPU Units,

313.83 MB of space required on the C drive
10253 25 MB of space available on the C drive
[rastallShield

IIIIIlllIIIIIIIIlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII!E!k‘ Hext > I’ Cancel
g

Si la bibliotheque FB OMRON est sélectionnée, la boite de dialogue [Sélectionner la
destination] correspondante s’affiche.

La boite de dialogue [Prét a installer le programme] s’affiche.
x|

Cx-Programmer - InstallShield Wizard

Ready to Install the Program

The wizard is ready ta begin installation.

Click Install to begin the installation.

If you want to review of change any of your installation settings, click Back. Click Cancel to exit
the wizar

[z]
EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEERA @ e Cancel |

L'installation de CX-Programmer démarre.

>
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Cx-Programmer - Installshield wizard

I ield Wizard C.
i

Setup has finished instaling C<-Programmer on your computsr

La boite de dialogue ci-contre
s'affiche.

Cliquez sur [Terminer] pour terminer
I'Assistant d’installation.

L'installation est a présent terminée.

¥ Online registration

Si vous cochez la case

; ; [Enregistrement en ligne], vous

Cliquez sur [Terminer]. ssssssesssasasasasasasasasassnnnnnsnflFmn ) coe | pouvez procéder a I'enregistrement
en ligne du produit.
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1-2. Enregistrement en ligne |

Si l'ordinateur d'installation peut accéder a Internet, vous pouvez effectuer I'enregistrement en
ligne.

Une fois l'installation terminée, la boite de dialogue [Enregistrement en ligne] s’affiche.

Online Registration

Do you want to register online’?

Fiegister Exit |

™ Do not display this dialog again.

Si vous cliquez sur le bouton [Enregistrer], le navigateur Web démarre et se connecte au site
Web de CX-One d’OMRON.(*1) (*2)

*1: Si vous cliquez sur le bouton [Quitter] pour annuler I'enregistrement en ligne, la boite de
dialogue [Enregistrement en ligne] s’affiche a chaque démarrage de CX-Programmer.

*2: Si vous ne pouvez pas accéder a Internet ou si vous ne souhaitez pas vous enregistrer en
ligne, complétez et renvoyez la carte d’enregistrement fournie avec le produit.

— MEMO

A utiliser pour noter le numéro de licence, etc.
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2

[CX-Programmer]

Ouverture
d’'un nouveau
projet

Configuration
du type
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Création d’'un
programme

% Set Program Access and Defaults
% Windows Update
-
5 i@
= ﬂl', ( grammer  * @ Onling Manuals
} @ Documents 4 Startup Cx-Server & (3-Net Metwork Configuration Tool
ﬁ Inkernet Explorer @ C{-Programmer help
% Settings 4
E Eﬁ Cutlook Express
B . r
. @ Search } File: Canwversion Utility
'§ Release notes
o @ Help
Run...
-
shut Dawn,..
start | ] € 53 |

—lol x|
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3. Ouverture d'un nouveau projet et configuration du type d’appareil

Cliguez sur le bouton de barre d’outils [Nouveau] dans CX-Programmer.

Cliquez sur M

(DEE

...... C*-Programmer
File %iew PLC Toof

[fa &e] s

U

Cliquez avec le
bouton gauche
de la souris.

Settings...

AU |

[Fer Help, press FL

-

Gnlew|asmes ks e ss
drHEEw | —oe GERELK||FeH|uesS

TE |2 W e

x|
Device Mame q
W;’lfim | Cliquez sur le bouton
— Device Type COﬂﬁgUl’atiOI’l pour
5 afficher la boite de
~Metwork Type dialogue [Configuration
[Tookus =] Setings._| du type d’appareil].
— Comment
=1
=
’TI Cancel I Help |

e

General |
CPL Typr
‘

Total Program Area Si:

’7 10k [Slep] = ™ ReadOnly ‘
Expansion b emor

’7 2K [1 Bank] s ™ Read Only ‘
File Mernor

’7 [None -1 I Fiad nly ‘
Timer ¢ Clock.

( = Installed ‘

M ake Default

x|

Cliquez avec le bouton gauche
de la souris sur et
sélectionnez le type de

carte UC.

Cliquez sur [OK] pour
valider la sélection de la
carte UC.




Barre de titre

I Untitled - CX-Programmetr - [NewPLC 1.NewProgram1.Sectionl [Diagram]]

4. Fenétre principale |

Vous trouverez ci-dessous I'explication de

: ~ L Fenétre Informations |
chacune des fonctions de la fenétre principale.
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Section

B % MewProject
=52 NewPLC1[CS16-H] Offine

7 10 Table and Unit Setup

. ZF Function Blocks

EEN [Program Mame : NewProgram1] z
[Section Name : Sectiond]

Barre de symboles

A [/

o

4 Project / 4 x4 ne: Address or Value: | i Comment: |
x| .
v
1A /
Barre d etat | ~ || [N ompile &, Find Repart A, Transfer / I el | >
For HBIVI [ [NewPLC1(Met:0, Mode: 0) - Offine / [ [runa o (o, 0) - 100% [ v

Espace de travail Projet

Fenétre Sortie Fenétre des schémas

Nom

Contenu/Fonction

Barre de titre

Affiche le nom du fichier des données enregistrées et créées dans CX-Programmer.

Menus

Permettent de sélectionner des options de menu.

Barres d’outils

Permettent de sélectionner des fonctions en cliquant sur des icones. Cliquez sur [Affichage]
-> [Barre d'outils] pour sélectionner les barres d'outils & afficher. Déplacez des barres d’outils
pour modifier la position d’affichage par groupe.

Section

Permet de diviser un programme en un certain nombre de blocs. Il est possible de créer et
d'afficher chacun d’entre eux.

Espace de travail Projet
Arborescence des projets

Détermine les programmes et les données. Permet de copier des données par glisser-
déplacer entre deux projets ou a l'intérieur d’'un méme projet.

Fenétre des schémas

Ecran permettant de créer et de modifier un programme schéma.

Fenétre Sortie

= Affiche des informations sur les erreurs lors de la compilation (contrdle d’erreurs).
= Affiche les résultats de la recherche de contacts/bobines dans la liste.

= Affiche les détails des erreurs lorsque des erreurs se produisent pendant le chargement
d’un fichier Projet.

Barre d’état

Affiche des info. telles que le nom de I’API, le mode online/offline, I'empl. d’une cellule active.

Fenétre Informations

Affiche une petite fenétre indiquant les raccourcis de base de CX-Programmer. Cliquez sur
[Affichage] -> [Fenétre Informations] pour afficher au masquer la fenétre Informations.

Barre de symboles

Affiche le nom, I'adresse ou la valeur et les commentaires du symbole sélectionné par le
curseur.




4-1. Attribution de touches compatibles SYSWIN

La fonction de configuration du clavier permet d'utiliser les touches de fonction comme SYSWIN.

Cliquez sur le menu [Outils] -> [Configuration du clavier...].

E%ﬂm A 10
be || o

B

Les touches de fonction
permettent d’entrer les
programmes de schémas.

am |Jntitled - CX-Programmer - [NewPLC1.MewPrograml.Section] [Diagram]]
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— Description

Remap All

—&ssighed shortcuts:

Baszic Suppart Software

' Cx-Programmer

© SYSMAC Suppart Software Clic

Edit:Differentiate:Mone

Lreate Shortout

E
F dit-F it

Bemove |

CX-Programmer ¥5.0

x|

Reset all will set all shortcuts back to their defaults, Any shortouts you have created will be Forgotten, Are vou sure
wou wank ta do this?

—.ﬂl

Lorsque l'attribution des touches SYSWIN est active, un guide des touches s’affiche en bas de I'écran.

E— ;
—
] & *@F@,@ 2:00 PM

Une fois cette opération
terminée, l'attribution des
touches change et devient
compatible avec SYSWIN.

Cliguez sur l'icdne de la
barre des taches en bas
a droite de I'écran.
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La section est une fonction permettant de créer/afficher un bloc d’un programme divisé par
fonctions. Elle améliore non seulement la clarté mais aussi les performances du programme en
réutilisant des composants, lorsque le programme dispose de commandes similaires. De plus, il

4-2. Section

est possible d'utiliser les options Copier/Coller dans I'arborescence du programme.

Par ailleurs, elle permet de télécharger le programme par section et d’effectuer des opérations

en ligne en toute simplicité.

Vous avez la
possibilité d'attribuer
des noms reflétant le

contenu des procédés

et des commandes.

Exemple |
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Vous avez la possibilité de

modifier I'ordre des

sections et d'utiliser la
fonction Copier/Coller par
glisser-déplacer avec la

souris.
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Le nombre de sections par
programme n’est pas limité.

Modification du
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Sélectionnez
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Ajout d’'une section

= Untitled - C5-Programmer - [NewPLC1.NewProgram1 Process_at_Startup [}

Fle EdE View Insert FLC Frogram Tools Window Help
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['v Ao Docking
i Répétez la procédure
Float In Flain Window de la page

I Freperties précédente pour

attribuer un nom a la
section insérée.

Il est possible d’accéder a chaque section (bloc de schémas) via la liste des sections.

Vous avez la possibilité de sélectionner une section définie lorsque vous vérifiez 'image globale d'un
programme (flux de commandes) dans la liste des sections.
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Affichage normal

Pour supprimer
I'espace de
travail Projet,

Appuyez sur

o+0

Appuyez sur [Alt]+[1]
pour réafficher
I'espace de travail
Projet.

Pour supprimer la
fenétre Sortie,

Appuyez sur
[ECHAP] ou

o+a

Appuyez sur [Alt]+[2]
pour réafficher la
fenétre Sortie.

4-3. Suppression et affichage des fenétres optionnelles
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5. Création d’un programme

Les pages suivantes indiquent comment créer une programmation simple.
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Installation et

Ouverture Configuration Création d’un

d’'un nouveau du type programme

démarrage projet d’appareil

e/

ENT

{

Connecteur 1

{

ENT

eeececee| pPAs IOrqu'iI

Démarrez le programme apres avoir vérifié que le curseur se trouve en haut a gauche
dans la fenétre Schémas.
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5-1. Entrée d’un contact normalement ouvert |

seecesesese Appuyez sur latouche [C] du clavier pour ouvrir la boite de dialogue [Nouveau contact].

- I- Hew Contact

0 ne s’affiche

E3
j Dgtail>>| can.:e||

est le premier
chiffre d'une

adresse. -

1 |- Hew| Edit Comment (1/1) : 0.00
IEI |SW|tch1 | I Cancel |

Entrez le
commentaire
du symbole.

Suppression d’'une instruction
« Placez le curseur sur I'instruction,

SW“CM puis appuyez sur la touche Suppr.
irresrsessirasiied « Placez le curseur sur la cellule a
droite de l'instruction, puis appuyez

sur la touche Retour arriere.

0 ne s'affiche pas lorsqu'il est le premier chiffre d’'une adresse.
Le point [.] sépare le numéro de canal et le numéro de relais.



Ouverture Configuration Création d’un

Installation et )
d’'un nouveau du type programme

démarrage projet d’appareil

5-2. Entrée d'une bobine |

eeeeeececee Appuyez sur la touche [O] pour ouvrir la boite de dialogue [Nouvelle bobine].
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Appuyez sur [R] pour normaliser un segment. | ’

| 0.00 1.00 |
e000c00cccoe. | | D Coil 0
J Switch 1 |
1 ? I
Les segments sont également normalisés
e - lorsque vous placez le curseur sur la cellule

inversée en bleu en appuyant sur les touches
fléchées du clavier ou en utilisant la souris.

Fonction utile : contréle automatique des bobines copiées
Lorsque vous copiez une bobine pendant la création d’'un programme, le message
suivant s'affiche et vous pouvez constater que la bobine est directement copiée.

Cx-Programmer v5.0 X Appuyez sur la touche [ECHAP] pour
fermer la fenétre Sortie.

Duplicated Output or Duplicated TIM/CNT Mo, error {at address 1,007,
Do you want ko check details?
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W Wiolp, prwan i e (. bce | - B e |4 8 - B

fenétre Schéma.

cated Output or Duplicated TIMACHT Mo. emor [at address 1.00 ]
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MING: NewPLCT . MewProgram] Sectiond [1]
tiond [2]: OUIT 1.00

HING: NewPLCT MewProgram .5

Le systéme vous indique I'endroit ou la bobine a été copiée dans le programme. (KN i
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Cliquez |3
L]
sur

[Outils] -> [Options]

Cliguez sur la case
a cocher pour

supprimer la coche.

La boite de dialogue

d’entrée de
commentaires ne
s’affiche plus.

Création d’'un
programme

ot it simple dialog rode — Symbol filkering
1 o with comment dislog ’Vf" Mame  Comment * Both

. Cliguez sur le bouton [Afficher les commentaires de programme/section]
de la barre d’outils pour afficher les commentaires dans I'en-téte.
o

0 [Frogram Mame : MewProgram1]

[Section Mame : Section1]

Frocess_at_Startup
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I Cail 0
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Frocess_at_Startup
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Caoil 0
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Switch 1

possibilité de masquer la boite de dialogue d’entrée de commentaires.
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3. Sélectionnez [Outils] | [Options] dans le menu CX-Programmer. Vous avez la
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W o | [ Program Name : NewProgramt] -
= :1] MewPLC1[CS1G-H] OFfling [Section Mame : Sectiond |
=3 Symbols
10 Tabls 000 1.00
-[&] settings I il 0
Memory Swvitch 1

-8 Programs 7
=%} NewPragram1 (00)

2 symbols
3 sectionl —

3 EnD
Kt} | _’lll

', Project / x4 Mame: Address or Value: [ Camment: |
For Help, press F1 \NawPLCl(Net:DJNDT-H“"——L [ [ [rung 1 (0, 0) - 100% [ Iz
om ntitled - CX-Programmer - [[NewPLC1]-[I0Comment-Editing]] i =10l
La fenétre de [fY File Edit Wiew Insert PLC Program Tools ‘Window Help == x|
et G DeH|R(Sk smr2c avk(ev|azsas(tnhE e s EREE |l o
e d cxaAFEEBERE R rrw | —ooa el k||F]e @)% %50 % P EEE |
commentaire de mERARS e 10 40 16
symbole s’affiche a la IR = = A e | et s :
~ s TEBES -bi id W Sy el s .
=8B NewPLCI[CS16-H] Offline )
pIaC(,—:‘ de la fenétre 39] ke Saradies [T St Edit Hezd; :
. able g
SChemaS. Settings Addiess | Symbol Comment [iae]
5 @ ZZE.U;;; o Switch 1 =

(ORI 5 T

-5 MewProgram? {00}

ccesecechbeccccccsescsecene

copie, puis sélectionnez [Coller].

Double-cliquez sur le TR o 03 :
numeéro de bit que vous W te :
voulez pour pouvoir saisir §§§ :
U Gal Bl e ...I....,ﬁ;ic.l(;;t.m./;o;;;;.0;;";........................lr.m.g.l.(;.o;j:0.0;....‘..........._,.‘,-:
Déplacez la souris tout Il est possiple de copier/coller et de supprimer un ou plusieurs
en maintenant le bouton commentaires par cellule.
droit de la souris Exemple de commentaires copiés & collés de deux bits
enfoncé pour inverser
les bits sources de copie Addiess | ShtnllEeen; Cliquez avec le bouton droit sur le
en bleu. % Switch 1 numéro de bit de la destination de la

0.02
Cliquez avec le 0.03 nle
bouton droit sur la 0.04 Addiess | Symbol Commjent
- 0.05 Y 0.00 Switch 1
pl,age’. puis & E Paste 0.01 Senzor 1
sélectionnez 0.07 T 0.0z
[Copier] dans le 0.08 Delete
menu contextuel. 0.04
0.05
Il est également possible de g-g?
copier/coller des commentaires 0.028
entre Excel et CX-Programmer. 0.03
010
Address | Symbol Comment 011
0.00 Switch 1
0.0 Senzor 1
m T Les commentaires des deux

T e bits sélectionnés sont copiés.

nnr
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5-4. Entrée d’'un commentaire de segment |

Placez le curseur sur
cet emplacement (le
segment s'inverse en
bleu).

L'écran d’entrée ; ,
s’affiche. 3“_‘" B
ENT 0000000000000 0000000000000 Furg F_F

COd B

4| el | nvotiions |
L S

ruﬁl_tslm

[Procédure_au_démarrage]
Entrez le commentaire
du segment.

—
Capteurl ooooooooooooo‘l-oooolsensm-l +I| Ok, I I:an|33||

0.01

Sensor 1




. Ouverture Configuration Aot ;
Installation et . Création d’un
L o
0.0 1.0
{ | ) Cail
nD 101 D Switch 1
1 001 1.01
2 .} ) Coil 1
. Sensor 1
D Bobine 1 B :
ma |
5-6. Entrée de commentaires attachés |
Cette fonction est trés utile pour consigner I'historique des modifications de
maintenance et noter les bits de débogage au démarrage.
Placez le curseur sur 101 |
le contact oU vous ) | Coil 1
voulez redl_ger un Ctssinsiis |
commentaire.
. L’écran d’entrée s’affiche. - ]
Alt o] Gored
+ I:l'-l-la'- i
Ou cliquez avec le El| ]
bouton droit. o
-> [Propriétés]
Entrez [Mars 2002 £ ]
ajouté par Tanaka, [T
DptMaintenance]_ cescccccsssccccssscccsssscsccssns :a;m:_m@r.u.. = E:*lfl
] -
Appuyez sur [Alt]+[A]
ENT pour afficher/masquer les
commentaires attachés. ‘
t 5 J (A1 Mar. 2002, Added by Tanak.a, Maintenance Dept.
4 |
{_} | Coil 1
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5-7. Entrée d’un contact différentié sur front montant |

.............. Euntact

e

Cliquez sur Detail »> | - RXXLEXY

(1

C"quezsur[Haut].ooooooooooooooooo .

Ce mode d’entrée n'est disponible que sur les
API de série CS/CJ et CV.
Utilisez DIFU (13) pour les autres séries d’API.

BB

zZ

-

|1n1

[EEN
o
[y

{

Cliguez sur Dgtail = |

{1

CIIqLIeZSLIr[BaS], ooooonoooooooooooooo_:E!ﬂo_{'o_&o

Ce mode d’entrée n’est disponible que sur
I} les API de série CS/CJ et CV.
ENT ' M Utilisez DIFD (14) pour les autres séries

(
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5-9. Entrée d’une ligne verticale vers le haut |

E+B
Ou

Coil 0

1.f1 E’ 4
P

@l

2 1.00 2,00 ’ 4
B x0)) c'l‘u ?
DBobinez _|:|c.lu1

3= 13) <

@) =
EOE . .
nD300 D il 2
D Bobine3 —
3=

[
=
=
[
=
=

Cail 2

()3

-1
&
=]
=

.

‘

D 5-10. Entrée d’une ligne verticale vers le bas
3 2.00 300
7 | b | Coil 3
Ciil 2 °
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5-11. Entrée d’instructions avancées
1 - Entrée de chaines de caracteéeres

n essccceccscceeeeeee Quvrez la boite de dialogue [Nouvelle instruction].

1 |- Hew Instruction

1 |- Hew Instruction

Reportez-vous a la

’ page suivante pour le
Entrez un commentaire. .Comemfl et
1] Mew Instustion] Edit Comment (11) : d Instructions.
|+. ol |F*mdu:nx
I:j 3 2.00
71—
Cil 2
roducks
‘ward [binary)
3 2.00 .00
7 | | ) Cail 3
Coil 2
++[540] | Einary Increm
mli] Froducts
‘ward [binary]




Ouverture Configuration
d’un nouveau du type

Création d’un
programme

Installation et
démarrage

projet d’appareil

5-12. Entrée d’instructions avancées 1 - Fonctions utiles |

-[ I- Hew Instruction

Cliquez sur Detail »» |

Ed
Eancell

Fonction d’aide sur les instructions

Cliquez sur Inztruction Help...

-[ 1 New Instruction x|

[t23)++(530] - Binary Increment
— Operands

L’écran de référence lié a
I'instruction s’affiche.

E? HTML Help — ol x|
== 5 O

Hide Back  Forward  Print Options

Operand 1 af 1 Filter Symbol -
) Contents  Index |§earch| H(590) - Increment Bina =
‘whord [b|nar5"] Type in the kepword to find; ry
DO~32767 [decimal] UINT [ B e

Wil Wil Wiard

—(52)
*(420) - Singed Bianry Mull

Symbal Information

[Global) B424) Variations:
Do CHAMMEL kD*(g:(;;QS)-EICD Mutiplice Differentiate Up
Products *F(456) - Floating-Point Mu See Variations for more information.
*L(421) - Long Signed Bing .
*(422) - Unsigned Binary Purpose:

*L(423) - Unsigned Long
114307 - Signed Binary Divie
B4

Increments the binary content of Wd. The Carry
flag (CY) turns ON if & digit in Wd changes from F

/BL435) - BCD Division tod.
iD(548) ++(E90) works in the same way as ++B{554)
{F(457) - Floating Poirt Divi except that it increments a binary value instead of
ML(431) - Signed Long Bins 2 BCD value.
MUC432) - Unsigned Binary
#UL(433) - Unsigned Long Operand Data Areas: 1=
+H(BSE) =
HANN. Steined Binsrd Ao Wi Increment word Clo, W H AT,

Display

Fonction de recherche d’instruction

Cliquez sur Eind Instruction...

La liste des instructions
avanceées par fonction s’affiche.

PLC Instruction Suppork il
PLC= supparting this instruction :
Find Instruction ll CHG-H/CIH-H
CIM_1x
PLCtpeis:  CS1GH %11%7,3”
Ihstuctions: | 5105
Groups: [ 1iF riot available CS1GACIG
2 CS1G-H[FB)/CST1H-H[FB)/CI1G-H[FE]
“B[424] Eg}a-HHESW—H
Increment/Decrement *BL[425]
Subroutine “D[a4a7)
Sequence Dutput “F[456)
Seguence Contral *L[421)
Seguence Input *U[422)
Senal Communication “UL[423)
Timer/Cournter +3(E5E)
Tazk Contral +[400
Data Shift é@_
Data Control ++B[594)
Data Move ++BL[2595)
Data Compare +L591) [ Les API prenant en charge
Binary Increment l'instruction correspondante
s’affichent dans la liste.
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programme

Installation et
démarrage

d’un nouveau du type
d’appareil

[x]
2
[
=
(o]
=
(=]

Coil 2

(s

++[540] | Binary Increm

on Products
whard [binary]

Coil 1

5-13. Entrée d’un relais auxiliaire
- Bit d’'impulsion de temporisation 1,0 seconde

Ouvrez la boite de dialogue [Nouveau contact].

ooooooooo----oooooooooo] LID#)? oK C

— =

-l I- New Contact

[@]

E3
Cancel |

BITISISIIOE « < < c e ccccoccofbococcocccccoccosd

Cliquez sur EI

P_0_02s

P_0_1s

PO 25

, X P 1min
Sélectionnez [P_1s] ..............., EATS—

dans le menu
contextuel.

Cycle_Time_Errar
7}
R
irzt_Cycle
irzt_Cycle_Task
E

T mmm

oo
=54

_erify_Ermor

ow_Battery

U

e o i i B B s M i m ey i i e |

Ll
QE=o5
4

2
7 | | ) Coil 3

++[530] | Binary Increm

on Products
whard [binary]

) ‘
"
]

10 | |

B s

o
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démarrage projet d’appareil programme

| 1M F_1s
10 | | [l H
REDOMEZ-VOUS AUX il 1 1.0 secand ... «~B(534) (| BCDIncreme
P . 2 o100 ward [bed)
pages précédentes
pour I'exécution des

codes. 5 0.15
13

4

o

Operating Ti..;
I -

= [

5-14. Entrée d’instructions avancées 2
- Entrée d’instructions différentielles

Instructions différentielles : instructions exécutées dans
un seul balayage pendant I'exécution d'un programme.

Ouvrez la boite de dialogue [Nouvelle

I Dretail >>| Cancel |

Entrez

MOV # -[ I- Hew Instruction =
@ O|_|D180 I@MDV UG Dgtail>>| —

Ajoutez le signe @ ’

(arobase) au début Ajoutez un commentaire si

d’une instruction pour : : . .

la rendre différentielle. L1 Mew Insiuction] E dit Comment (2/2) - d100 X

|@annudmu | = | Cancel

5 0.1 E 4
13— —
Operating Ti... @M0V[021)
#0 GirGE e

m m

z z

= S
=)

Destination
3
5 || o5
[ 12 I
Operating Ti... @MOYI0ZTY| Maowe
#0 Source word
oo Diestination
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Installation et
> d’un nouveau du type
démarrage projet d’appareil programme

] 015
13 | | I
DOperating Ti... @O0 Move
Reportez-vous aux #0 Source word
pages précédentes
283;' exécution des ofon Dlestination
S.
[ 0oz
15
Clear Switch

7 Il L OOCEOELOEEEnEETld

5-15. Entrée d’un segment OU

Clear Switch

] I
DB D 0.0z
moEm

Clear Switch
0.03

- L’entrée de
commentaires
a été
supprimeée ici.

@)
Clear Switch
003
Em)

=

15 8 Oict. 1938, Added by toigawa, Production Diept,

ENT

DOiec. 2001, Added by Tokuda, Production Dept.

B(R

Reportez-vous a la
section 5-6 pour entrer
des commentaires.
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Installation et )
d’'un nouveau du type programme

démarrage projet d’appareil

5-16. Entrée d’instructions avancées 3
- Entrée par numéro de fonction

(11 Oct. 1933, Added by ltoigawa, Production Dept.
DOec. 2001, Added by Tokuda, Production Dept.

'/.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'.-'; I

Ouvrez la boite de dialogue [Nouvelle
instruction].

o @l Detail>» || Ok | canesl |

o
T
w
=
o
=t
=
oot
o
AR

021
L’instruction IMDH"r Detail »» | Cancel |

correspondant au
numéro de fonction ’
s'affiche.

-[ I- Hew Instruction B
MOV #o DO Detail »> | Cancel |

#0000 ) o

tj ] |- Mew Instiuction] E dit Comment (2/2) : DD
IMDV#DDD Products ;I ak, | Eancell

Oit. 1938, Added by Ihoigawa, Production Dept.
Dec. 2001, Added by Tokuda, Production Dept.

Clear Switch
0.02
oo

r Clearing display of the praduction volume

=

Deminatin Reportez-vous a la section 5-4 pour entrer des
commentaires de segment.

Ot 1998, Added by [boigawa, Production Dept.
D, 2001, Added by Tokuda, Production Dept.

I:II:IIE

I 1
Clear Switch MA0W[02 1] MMaove

0oz () #0 Source ward

Remarque :

Le numéro de la fonction

MOV dépend du type ) oo Products

d’API. Destination
Série CS -> 021

Série CJ -> 021
Série CV -> 030
Série C -> 21



Installation et

démarrage

Ouverture
d’'un nouveau

Configuration

du type Création d’un

programme

Reportez-vous aux
pages précédentes
pour entrer des
segments ou des
commentaires.

)~

*TO : indique TIMO.

]

Entrez un commentaire.

Tempo. 1D

=
~

) )TIM.0L#30

projet

Timer rung

Sensor 1

e

oo

004

Cail 0

d’appareil

5-17. Entrée d’instructions de temporisation

Entrée d’un bit de temporisation

-1/l- Hew Clozed Contact E

|TEI

~| Detail > | Cancel

151 Mewl Edit Comment [1£1] : TODOD

7

|TEI

ITimer 1

=

::II ()4 I I:an-:ell

Timer rung

19
0.01 TO000
| | |
LI | I
Sensoar 1 Timer 1
0.04

Coil 0

Entrée d’'une instruction de temporisation

[Tive 0830 Detad>> || OK Cancel
13|l Timer rung ;
00 Toooo
Sensor | Timer 1 it
0.04 L] i
Timer number
Cail 0
N Setvalue
Timer rung
001 TOa00
' 1
I I )
Sensor 1 Timer 1 TIr Timer
004 ooon Timer 1
Timer number
Coil 0
#30 Set value

.
ﬁ




Installation et

démarrage

Ouverture
d’'un nouveau
projet

Configuration
du type
d’appareil

Création d’un
programme

Reportez-vous aux
pages précédentes
pour I'exécution des
codes.

o

) )JCNT0u#5

—

ENT

Placez le curseur a
I'aide des touches
fléchées ou de la
souris.

Entrez un bit pour la
remise a zéro.

-
-

Lo I
D

—]
(R |

i Timer runig

oot Tonoo
| ]

I T
Senzor 1 Timer 1

no4

CoilD

Tirmer

Tirmuer 1
Tirmeer number

Set walue

8 T000
24 }

I
Timer 1

1 - .,
9 1.00
26
Cil 0

an 1l B

Tirme up

i
(L]
#30
400
{———1 Cutd
401

5-18. Entrée d’instructions de comptage |

Entrée d’'une instruction de

==—mmay—t - - RS E L
-

a 100
'_r
Cail

-
o
=
F
F
=
:
-
-
-

FERTEEE SN

26
10 4 -
‘ -[ - Hew Instruction
. ICNTIZI #

Detail »> | Cancel |

Counter

Counter number

Set valug

Counter

Counter number

| [0 =] Detaitss [0k | cancel |

=

e

Entrée d’un bit de comptage

10 % 7

l ra
|

| |cu

Snna

Hew Contact

CMT Counter
[] Counter numb
ks Setualue
j Detail > | Cancel
4.02
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d’un nouveau du type
projet d’appareil

Création d'un
programme

Installation et

démarrage

Placez le curseur sur
cet emplacement. Le
segment s’'affiche en
inversé comme
indiqué a droite.

El+8

(Copier un segment)

5-19. Modification de segments... Copier/Coller

\ Reportez-vous aux sections précédentes pour entrer un segment.

Clut 01

€ Vous pouvez copier les instructions sélectionnées en
déplacant la souris.

@ Vous avez aussi la possibilité de couper les segments
sélectionnés (instructions) avec [Ctrl]+[X].

4.00
Q e
Appuyez sur la
Qut 0
touche ¥ pour
déplacer le curseur
sur cet emplacement.
tj 1 0.03 am 4.00
3 | |} 1 i} Tt 0
Coil 3 Cut
Ctrl |§ 4.00
—
Ok 0

(Coller un segment copié)
Our 0

Cliquez sur chaque
instruction puis
modifiez les numéros
de hits. EEEZEZELS -
@ En cas d’erreur, appuyez sur| <2 ou sur [Ctrl+Z] pour annuler la commande

— (revenir a I'opération précédente)

appuyez sur 5 | ou sur [Ctrl+Y] pour rétablir 'opération
- (passer a I'opération suivante)

5-20. Entrée d’une instruction END

Lors de la création d’un projet, seule S N —

une section de l'instruction END est =B NewPLC1[CS16-H] Offline

générée automatiquement. 54 Symbols

Vous n'avez pas besoin d’entrer i LI

d" t t_ END Settings
instruction . e Memary

[—:I% Programs
Eﬁ MewProgrami (00}

Remarque :
) , ., \ 53 Symbols
La section END n’est pas generee lorsque vous chargez un ~a -E5 Sectiond.
S E

- JTF Parerivt Blicks **

programme créé avec CX-Programmer version 2 ou
antérieure.




Chapitre 2
Opérations en linge




En ligne . Forcer On Vérification Edition
et transfert D D Forcer Off du programme en ligne

1. Contrdle d’erreurs de programme (compilation)

Contrélez les erreurs avant de transférer un programme.

% Untitled - CX-Programmer - [NewPLC1.NewProgram1.Sectionl [Diagram]]
@ File Edit View Insert PLC Program Tools ‘Window Help

| 5088050 2 #%% 1R[[s s BalL
Cliquez sur & T T T T I —Offﬁﬁﬁ:f—uﬁj
CRRRE B2 EEE| 585

@

=l o 2ne Cycle Manual Cperation
E--% MewProject 0 Jeeeteterererieieiees "
1B MewPLC1[C51G-H] Offline :
-2 symbols 4 :

9m yntitled3 - CX-Programmer - [NewPLC1.NewProgram1 Section1 [Diagram]] N [
[ Fie Edt View Insert PLC Frogram Tools Window Help e
DedRek[sar[2: ask(tv||assatnchRr2E|cEE | w|as
soaEigEsER[Grrniw | —ocpB Bl |2 o8 w ey B MERE |
mEERE (g2 EE| LS
|« [0 il Cre Cycle Manual Operation B
[=] Aﬁ MNewProject 0 om0 .
JewPLC1[C51G-H] Offline ’ .
S0 Symbols r Coil 0
T IO Table 1 2 il iritial processing stastartup
Settings @ Mar 2002 Added by TanakaMaintenance Dept
Memary ! N
Pragrams oo @ 10
(=58} NewPragram? (00 — Coil 1
51 Symbols 2 B Court Froducts
-~ sectionl 4
B END 100 200
- £F Function Blocks il (el
1.0
| Il
3 200 : 300
7l 4 il 3
o
++(500) Binary I
B Procucts
wiord ﬂj
141 | v
‘x{[[Gection Name - Secton] B
Les erreurs et leurs o |wRNING: Duplicated output - GUT 4.00 at ung 7 (5. 3]
. \WARNING: Duplicated autput - OUT 4,00l mng 11 (5. 0)
adresses S’aﬁ:lchent XXX [Section Name - END]
A . MewPLE -0 erors, 2 warings
dans la fenétre Sortie. The progris have besn checked with the progrsm check option sst o Ut Vs 3.0 -
T[]0 [T Compite  Frd Feport i Trarster 4 /)

rung 3 (1, 0) - 100%

For Help, press F1 EwPLC (et Node:0) - Offine

—

: Q Memory Exchange of andon backlight in Apr. 1999
. Programs 30 3 m
Double-cliquez sur Qs )
1 ymbols 400
une erreur affichée ; e
A ;}Fu”[tm::ﬁ(h | |3D Assembly instruction
«

le curseur se déplace
a|0rS vers I’erreur I\ Froject / AT wame: [ Addressar Valugg

Camment: |

| — Y YR (PLC Madel TS1G-H CPU4Z" ) eeeeeeeee
| I I
correspondante dans o ——
| hé L AR e ]
te tput 9
€ schema. Le N oo ST % e S

segment en erreur
s'affiche en rouge.

NewPLCT -0 errors, 2 warnings
The programs have been checked with the program check option set to Unit Yer. 3.0.

IQI 4' }IM'\ Compile 4 Find Report }, Transfer / | 4 _}‘

@ For Help, press F1 [ NewPLC1({Net:0,Mode:0) - OFfline [rung 11 (8, 0) - 100% [z

Cori r « La fenétre Sortie s’ouvre automatiquement lors du contrdle du programme.
orrigez terreur. I « Pour déplacer le curseur sur une erreur, appuyez sur la touche J ou F4.
« Pour fermer la fenétre Sortie, appuyez sur la touche Echap.




En ligne

et transfert

CX-Programmer propose trois modes de connexion qui varient en fonction de I'application.

D Surveillance D

Forcer On

Forcer Off

du programme

Vérification Edition

en ligne

2. Mise en ligne |

Online normal. Permet d’'activer le mode en ligne pour un API de type et avec la méthode indiqués lors de I'ouverture
d’'un projet.

Mode online automatique. Ce mode reconnait I'’API connecté et vous permet d’'activer le mode en ligne de I'API d’un
seul bouton. -> Permet de télécharger toutes les données, comme les programmes, a partir de I'API.

@ [ [>

Online avec simulateur. Permet d’activer le mode en ligne de CX-Simulator d'un seul bouton (pour ce faire, vous
devez installer CX-Simulator).

Les fonctions de mise en
ligne et de débogage lors
de l'utilisation en ligne de
CX-Simulator sont
expliquées dans le présent
guide (installer CX-
Simulator séparément).

™™ Untitled - CX-Programmer - [NewPLC1.NewProgram1.Section] [Diagram]]
Y File Edit Wiew Insert PLC Program Tools ‘window Help

DEE SR+ BB(2 - AR TR

1ol
e

N NEARG e Al foeeloeeom oo PRI O

aoQFgEsER(FAF W | SoYh

C2x)

|Zle® et E B ERE

HEEEEEE EE T
P o

oooo" *°7 S symboks
Cliquez sur B |

Cllquez sur [OK]. ®e0ccccccccccccccccccccccscanepopreccccee

CliqueZ sur [OK] ®00csccc00ccccccccccccsscnoe

] MSPLC[C16-H] Offine

LS = One Cycle Manual Operation
0.00
I
F

1.00 ﬂ
Coil 0

-
E\-% HewProjecly o © © M 0
Download Dptions

Include;

: Pragram(s]

i Settings

L OI9Y 10 table

- M5 Symbols

- W] Comments
33 Frogram indsi

— Symbols, Comments, Program index

Transter To/From:  [Memory card =

& Transfer files of al tasks

® TS SO0 0000000

I¥ | Elear program mermory

Le transfert du programme
commence.

L e e e
emritnmd nsenid

1 Untitled - CX-Programmer - [[Running] - NewPLC1.NewPro: I =]
: How  Help =12] x|
|82k 22 ?*?|H‘,E,%%‘$II|&@@W—E—MEE—‘_F—“—LN?
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3. Surveillance |

Faites passer I'API

(simulateur) en mode Les états on/off des contacts et des bobines sont surveillés.
de SUI’VGI“anCG M Untitled - CX-Programmer - [NewPLC1.MewProgram1.Section] [Diagram]]
@ File Edit View [nset FLC Program Took ‘Window Help ;Iilll
Cliquez sur ER} | e JLBBISL L LB L A SRR A LBALL LB ARIDHBYE | e S |
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Ej' ’ Il est possible que la vitesse de

défilement de I'écran soit ralentie lors
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CX-P 5.0 X . A
LR = de la surveillance si le programme
This command will affect the state of the connected PLC, comporte un volume important de
Do you wish to continue ? données

; ) -~ . A -
Cliquez sur [Oui], ==++=+=+eessessees 02“ Dans ce cas, cliquez sur I'icone ci

dessous pour annuler la surveillance,
faites défiler I'écran pour afficher
I'adresse a placer sous surveillance,

puis repassez en mode de
- surveillance.

o | active/désactive la surveillance d’'un API.
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Placez le pointeur sur
la position de la fleche
dans la figure ci-contre
et déplacez le curseur
vers le bas en
maintenant le bouton
gauche de la souris
enfoncé.

)
]

L’écran se divise en
deux volets en haut
et en bas. Vous
pouvez afficher une
adresse dans chacun
des volets a 'aide
des barres de
défilement.

Afﬁchage décimal -c.-ooooo[ooooooooooooooooooo--------------o----ooooooooooood oo

Affichage hexadécimal -..c---.[ooooooooooooonnnnnn.-oooo.--oooooo...ooooooooo.ooo!l o0

DD

L) L)

4. Surveillance - 2 Surveillance simultanée de plusieurs
emplacements dans un programme

Vous avez la possibilité de scinder la fenétre Schéma et de surveiller plusieurs
emplacements a la fois dans un méme programme.
I Tl N S e O 7y = S S - R R ElE
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o 0 i One Cycle Manual Operation
Huuunuuré "0
| . Coil0
! 2 I Initial processing at startup
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5. Surveillance - 3 Surveillance en hexadécimales
16
. foXon o EE < .
Cliquez sur pour basculer le format d’affichage de la valeur actuelle de la mémoire

d’E/S (décimal tu_hexadécimal).
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[H File Edit View Insert PLC P.roqam Tools Window Help
.

DS H k&R 48R # ? N EC-1LY

a0 QiEEiwEr s ivprrw | —ooFL Kk [C
SLEERIEEEELIEE O

: ?i—?ml—lz :E:E}ﬂ—ll:mls

| 200000,

T 590)

l.: Einary Increment

o word [binay])
4 wmer S

= kg o !
7 o — Coil?
e r 222,000 00

v «[590)

H Brinary Incremen:
oo Wiord [binary]

o GCEE Hex

0,0, 0,0,0.0.0.9,



En ligne

et transfert

DD

Forcer On

Forcer Off

Edition
en ligne

Vérification
du programme

6. Surveillance - 4 Fenétre de surveillance |

La surveillance E/S des adresses indiquées dans la fenétre de surveillance est exécutée.

1 Assembly_Machine_1_Main - C¥-Programmer - [[Running] - Assembly_machine_1.NewProgram1.Process ;IEIEI

File Edit View Insert PLC Program Tooks ‘“Window Help == x|
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Ouvrez la fenétre
de surveillance.
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PLC Marne ‘ Marme | Address | Data Type § Format
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Far Help, press F1 [ [

lrung 161, 1) - 100% [

Entrez le numéro du

F= ) | Eeer]

" Project /

Mame: Address o Yalus: [1.01

Comment: [COILL

bit a surveiller.

—’fll FLC Mame Mame | Address ‘ Data Type [ Format

| FE Usage | Yalug ‘ Yalue(B. .. | Comment ‘

ideccccccccscsediil |

' Project /

400
]

=

2] PLC Name

2l [ Glotal Mame: address or Value: [1.01 Comment: [COILL
| Mame \ Address \ Data Type [ Format | FE Usage | Walue | Value(Binary) \ Zamment
0000 Hex: Q000 0000 0000 0000

Assembly_machine_ 400 CHANNEL {Hex, Channel)

Maintenez la toUChe eeeeeee JdeTTidsNv e oo e gy —
Entrée enfoncée pour
augmenter

automatiquement le

numérofl’ﬂwesse.

Vous pouvez également entrer
directement une adresse donnée.

=

\ Address \ Data Type [ Format

ﬂ PLC Mame | Mame | F& Usage | alue | taluetginary) Camment
Assembly_maching_1 400 CHAMNEL {Hese, Channsl) 0000 Hex 000 A000 A000 0000
Assembly_maching_1 401 CHAMNNEL {Hese, Channel) 0000 Hex 000 0000 0000 0000
Assembly_machine_1 402 CHAMNEL {Hex, Channel) 0000 Hex 0000 0000 0000 0000

| CHAMMEL (Hen,Channel) 0000 Hex. Q000 0000 0000 0000

Assembly_machine_1

For Help, press F1

Les adresses enregistrées dans la fenétre de surveillance sont
conservées a la prochaine session de CX-Programmer.

Entrée d’'un type BOOL (contact) IExempIe - Entrée de 4CH
00Bit

Entrez « . » (point) entre CH et Bit.

Ou entrez 400 sans point dans la zone Nom ou
adresse, puis sélectionnez BOOL dans la zone
Type/format données (inversez la zone, puis appuyez
sur la touche B).
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7. Surveillance - 5 Modification de la valeur actuelle et surveillance
binaire dans la fenétre de surveillance

Les valeurs actuelles de bits et de mots changent dans la fenétre de surveillance.

Il est possible de procéder a une surveillance binaire dans la fenétre de
surveillance pour des données pouvant étre traitées par mot.

, Project / = G5 Hame: Address or Value: [5.06 Comment; (Safety Fence2
—’:‘ PLC Mame | Hame | Address ‘ Data Type [ Format | FB Usage ‘ Yalug | WaluelB... | Comment ‘
Assemmbly_machine_1 [ali] CHAMMEL {Hex, Channel) 0002 Hex ooodo...
ine_1 CHAMMEL (| hannel) EEET7 Hex 10111...
CHAMMEL { varinel) [ 0000 Hez ooooo... | 3

Double-cliqguez. eseeecees

I+

44T M Statlp process ), Assembly 1 A Assembly 2/ |1l
[rung 161, 1) - 100% y

Une boitede ... ...
dialogue d’entrée
s'affiche.

For Help, press F1

Sel Mew Value

eesseee Clic

Entrez la nOUV?l.l?. eoscccscsssseehionioe 5T W

valeur.

Une valeur de 4 mots
s'affiche dans le
systeme binaire.

eeccccccce
Addess Ve

BEIFIZ NI E TES4 3270
S feled) ® O ENE EH B

Set New Value x| ) )
sdds. sevae | Cliquez avec le bouton droit
Vae: 60523 o | sur un bit. Vous pouvez
Nevidae: 56365 T— alors sélectionner Forcer
Comme indiqué dans I'aide T < Hide By | On/Off et Déf. On/Off dans
q . le menu contextuel.
en bas de la boite de iy Vel 15141312 11109 8 7 6 5 4 32 10
dialogue, les fonctions 4 Eceex R I [ [ R [ SR
Forcer On/Off et Déf. On/Off S b OF
peuvent également étre L
activées a l'aide de touches. Cursorkey: Move TAB: Valus T: ChargeOrder J: InvertBit ‘
Chl+): FarceOn  Chrl+k: Forceff Chrl+L: Clear
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8. Fonctions utiles de la fenétre de surveillance |

La fenétre de surveillance integre une fonction de classification et d’'affichage des
données dans une feuille de type MS EXCEL. Elle attribue un nom donné a chaque
feuille. Cette fonction est utile pour le débogage ou le démarrage lorsque vous
rassemblez et gérez des bits et des mots que vous voulez contréler comme bloc unique
dans une seule feuille.

o[B8 Memary ¢ Delete

By Enmor log —_ Rename Sheet E3
@) PLC Cloc PO

gt Memory Force

-} NewProg Gt

MIEAN MBmE
4 L
Project ok, Wiferential f aritar. [ﬁ

LA

Cliguez avec le bouton

[ PLE Name MHam Insert

droit sur Feuillel, puis | T view > Delete
MewPLC1
selectlon_nez [Feuille NewrLC1 '~ low Dozking Rename
de surveillance] -> NewPLCT Hide |
ecooeldélanPlLC]  Channel)
[Renommer]' Float In kain ‘Windeows
A[A]EE, sheetT Aoz pormes ,

Renames the selected watch sheet [ [NewPLCT [Simulator] -
Rename Sheet | x|

Mg Name
Entrez un .........tF"ru-csssl Liades
nom.
Pour ajouter une Cliquez
feuille, sélectionnez sur [OK].
[Feuille de
surveillance] ->
[InSérer]. | address | Data Type | Format | FB Usage [ value | valueBinary) | camment
400 CHAMMEL {Hex, Channel} 0000 Hes 0000 0000 0000 0000
Assembly_machine_1 401 CHANNEL {Hex, Channel) 0000 Hex 0000 0000 0000 0000
Assembly_machine_1 CHAMMEL (Hex, Channef) 0000 Hex 0000 0000 0000 0000

Assembly_machine_1 CHANNEL {Hex, Channel) 0000 Hex 0000 0000 0000 0000

-

I»
L [rung 1 (6, 13 - 100% [ nLz

Il est utile de gérer des données lorsque vous donnez
un nom a des feuilles par phase ou ensemble.

Cliquez avec le bouton droit sur la fenétre de
surveillance. -> Sélectionnez [Afficher] dans le
menu contextuel. Vous avez ensuite la
possibilité d'afficher ou de masquer chaque
objet de la fenétre de surveillance.

Tous les noms définis par cette opération sont sauvegardés lors de I'enregistrement du
projet (extension .opt).

lls sont donc chargés avec les données telles que les programmes de schémas lorsque le
projet est chargé a la session suivante.
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9. Surveillance - 6 Fenétre de surveillance - 2

La fonction de glisser/déplacer dans le schéma permet d’'insérer une adresse
a surveiller.

™ pssembly_Machine_1_Main - CX-Programmer - [[Running] - Assembly_machine_1.NewProgram1.Pr
File Edit Miew Insett PLC  Program Tools ‘Window Help

~Iol x|
18| x]
DS R SR rpR|oc (asner||azes s naR|e s 220D

aqQ|EgEnER|Ruw | —ogEaXl k|[[Eleaasns BH|MED

0 PR 6= P EB| 20

@ bar. 2000, Added by Tanska, Maintenance Dept. _I
oo D 52.00 5.0 203 a2.04 203 2.06 | 207 1.0
I 11 L1 1 I I 11 I L1 O ool
1 Counting the volume of production
1.00 200
Tt COIL-2
4 | _ILI
Kl | v
x| Name: | Address or Value: | Commentk: |
:’:II PLC Mame | Mame | Address | Daka Type [ Formak | FE Usage | Value | Yalue(B. .. | Commenk
[u] Qoooa..,
[ATATETR, Startldp process & Assembly 1 b Assembly 2 F I KL 2]
For Help, press F1 | |Assembly_machine_1(Simulator) - Manitor Made | 1.2ms |SYNC ‘rung 10, -1) - 100% v
g Z
Effectuez un glisser/déplacer
~
dans la fenétre de ’
surveillance.
| RERE|s = EE |80
T "
2 Processing 2 j
@ Mar. 2000, Added by Tanaka, Maintenance Dept _I
SR CEY sm .01 5.03 504 s05 sos | so7 1.01
At 11 L4 {1 {1 L {O—— colL
Lo i i, =
A 1 Courting the volume of production
1.00 2.00
Tt | colL-2
Lt
14 |
=l Global Mame: | Address or Value: 0,01 Comment: [SENSOR-1

= pLC Name

e bl e

~ | Mame | Address | Data Type j Format | FE Usage | Walue | Waluels. .. | Comment |
Assermbly_machine_1 5.04 BOCL {OnfOff, Contact) o Carnpr ...
Assembly_machine_1 5.05 BOOL (OnfOFF, Contact) u] Safety ...
Assembly_maching_1 5.06 BOOL (OnfOff, Contact) [u] Safety ...
Assermbly_machine_1 5.07 BOCL {OnfOff, Contact) o Safeby ...
Assermbly_machine_1 1.01 BOCL {OnfOff, Contact) 1 CoILL =
AT THI, StartUp process A Assembly 1} Assembly 2 1Kl |
For Help, press F1 | |Assemh|y_machine_1(Simulatnr) - Monitor Mode | 1.2 ms |SVNC \rung 100, 0) - 100% v

Les données telles que les segments, les bits par bloc ou les opérandes
des instructions avancées sont collées dans la fenétre de surveillance.
De plus, les états on/off des bits et les valeurs actuelles des mots
s’affichent.
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10. Surveillance - 7 Retour alaligne des longs segments a I’écran

Cette fonction permet d’agrandir un segment par rapport a la ligne de terminaison
comme indiqué dans la figure ci-dessous a I'affichage.

u 0 Ore Cyele Manual Operation
0.00 1.00
| Ciil 0
g 2 Initial processzing at startup
(31 Mar, 2002, Added by Tanaka, Maintenance Dept,
(i I )] 5.00 5.01 b.03 5.04 b.05 b0 | 07 1.01
0 {1 {1 L {1 L L A——1 {_—— Coili

Eile Edit | Yiew Imsert PLC Program Tools ‘Window Help
b
0 (= H Symbals ;
- [@ Diagram alk+D —
il a O Q Mnemaonics b+ N
o B &2 By Cross-Reference Report Al
= Mermory Yiew L
5 Pri
1 Check usage including unused
4 I_E Show Rung Annokations AlE+a
Sélectionnez . 1 show Symbol Comments BlE+-
[Affichage] -> 2 11 | W co [E73 show Program)Section Camments AlE+0
[Afﬁchage N MOdE cccccolocccceses b A in Bungwrap
retour a la ligne _'E|—|-|<—r\a|g b-Interlock Map L
des segments].
ronitoring Diaka Tvpe r
3 Toolbars. ..
44d

1 PR N P PP

2 . TIrtial processing at startup

1) Mar. 2002, Added by Tanaka, Mamtenance Dept.

ooy (50 51 503 5.4 5.5 5
11 L4 L4 11 11 11 [ .
13 507 101 .
| | Call ¢

La ligne est coupée a la ligne de terminaison.

Une fois activée, cette fonction reste active jusqu’a ce gu’elle soit désactivée
en effectuant la procédure précédente dans l'ordre inverse.
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11. Surveillance - 8 Surveillance différentielle |

Cette fonction permet de détecter les fronts montants et descendants d'un bit et d’'indiquer
lorsque les conditions différentielles sont réunies par message sonore ou affichage.
Cette fonction permet d’éliminer 'usage de retours a la ligne pour les opérations
de contréle et d'améliorer I'efficacité des opérations de programmation et de
débogage.
2 Ecrurﬁ ocucts

11| @ eeectocese
,,,,,,,,,,,,,,,,,, .

iz 20

T A e g
ecodblpoce

Placez le curseur sur
un bit & surveiller. **°"**°cC

T Untitled - CX-Programmer - [NewPLC1 _NewProgram1.Sectionl [Diagram]]

File Edit Miew Inset PLC Program Tools ‘Window Help
. =y
Cliquez sur e jeesccces

Ou cliquez avec le
bouton droit sur le bit
concerneé, puis
sélectionnez
[Surveillance
différentielle] dans le
menu contextuel.

Cliguez sur [Démarrer].

Le nombre de comptages s’affiche
dans la boite de dialogue a chaque
fois que la condition différentielle est
satisfaite (front montant dans cet
exemple) et la couleur de la zone
change aussi a chaque fois.
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12. Forcer on/off |

Les contacts/bobines sont forcés on/off par CX-Programmer.

Placez le curseur sur le ClE :
contact ou la bobing & e+eeeeesedd : @vnviznf| Move
forcer On/Oﬁ. i ° #0 Source word

Diestination

i1
@ 0001 Hes

— I
Cllquez avec le bouton i |@an[021]H Moue
droit. -> .

[Forcer] -> [On]

urce word

n indique que le bit est & présent
configuré sur forcé on/off.

Stination

Les fonctions Forcer
Off et Annuler pour
des bits et des bobines
sont activées de la
méme maniere.

Une fois que les bits/bobines sont forcés on/off, cette configuration reste active
jusqu’a ce qu’elle soit annulée ou que la procédure soit exécutée dans l'ordre
inverse. Les statuts ne changent pas lors d’'une entrée externe ou lors du résultat
de la programmation.

Par ailleurs, les opérations de forgage ne sont pas possibles lorsque I'API est en
mode d’exécution (Run).

Raccourcis clavier

Ctrl+J : Forcer On

G ey T 13. Affichage de la liste de bits forcés on/off

Il est possible d’afficher la liste des bits forcés on/off dans un tableau.

Affichez 'espace Cette fonction permet de controler les états forcés de plusieurs bits a la fois.

de travail Projet.

Il
[Alt] + 1 =% RNewproject _ 5819 b O e =£i2
i MewPLC1[CS1G-H] Monitor Mode e sln &(ws
----- = Symboals Fo o ] e e o e =t M e e
] oo i —
----- Memory card ﬂ i P

Double-cliquez sur
[Mémowe]. 00000 sss0cccsccne

-

Cliquez sur
I'onglet [Adresse].

—

Sectionl

b P EnD

----- TF Funiction Blocks

EREEEEEEEE
x| faddress 1 Walue | Attribute .l_
@ csiG-H- CPU4z o C100.0 oM Forced ::
i : ' 1o ol Forced o
- ] -l Tdonike o
Double cllquez’ Bl dcion.z N Forced <
sur [Statut forceg]. eeessccceroeor g - % c100.15 o Forced :
Hcoo oM Farced o
‘....................................................................:.
Gt Memary B> Addiess
Ready [ C51G-H - CPL4Z Monitar mLIM 4




Forcer On
Forcer Off

14. Modification de la valeur de consigne du temporisateur

Modifiez la valeur de consigne du temporisateur lorsque I'UC est en cours d’exécution
(en mode de surveillance uniquement).

14 Timer rung
0.01 Toooon
} .4 TR Timer
4.0;& an0na Timer number
Placez le pointeur sur oA MR o
oF

la valeur de consigne ®®**°**°" , :
du temporisateur. Crrrsrampreares O

Ot 0
Entrez #100 comme nouvelle valeur de consigne.

ENT

Ou double-cliquez.

G Cliquez sur [OK] pour valider.

15 Timer rung
0.01 TO000
| .} TirA Timer
4.00 i} Timer number
i =F¥]
FErEr RIS
#100 Setvalue

4
J
4
4
:
e

(C—1 outo

15. Modification de la valeur actuelle du temporisateur

Modifiez la valeur actuelle du temporisateur lorsque I'UC est en cours d’exécution (en
mode de surveillance uniquement).

13 Timer rung
0.01 o000 J
1 ] S
Placez le curseur sur f d Avadldy el Timer
4.00 ] nooo Timer number
Iavaleuractue"edu o mn XX ooo--..:ooooooooooooo--.ooooccc-ccooooocg 14 Bod
temporisateur. ‘[ ST Servalue
: Cut 0

ENT
s .
Ou double-cliquez.
Ve [0
e 3353

G Cliguez sur [Définir] pour valider.

Timer rung
0.01 TOOOD
} |1 Tirs Timer

ooog Timer number

i T
.DD........... 0900000 OOOOOOIOIOIOOONONOINOINOINONONONONONONONONTODS
4999 Bed
G St yalue

O—‘
4.00
Ciut 0

POTOTOR

La soustraction
commence a partir de
la nouvelle valeur 5000.




Affichez I'outil de
référence
d’adresses.

o+a

0000

Vous pouvez également
placer le curseur sur le
bit a rechercher.

Cliquez sur le bit &
rechercher. Le curseur
se place alors sur la
position
correspondante du
segment.

Vérification
du programme

= Unistled - D=-Piogi amms

[HemPLET HemPrograml, Section] [Diageam|]

[ G o Wew pust PLC Propam Joch Window Help =isi x|
DEE 8Q e | 45 TR ALER L RDR BEEEE LW B
ao qlfEigitmE i rvrw | —oo T _'E_t. o M Beirtell |
EREES a2 EE &
D) Dier 201 Added by Tobda Prodoction Degt. =
| o
i HOVIEY || Mo
w IPaas foxveword
o] : T || Diesisatin 2]
— 00 e
1 It B Trrerrug
- i =
T e
: Addran | =1l B
o || s | Skl | ProgamSmction | Ssep | nstnuction | :
.'.‘qu;l.nlmﬁ RewFLLT [ Simulsior] - Morder Mods Olime STMC nmg 6 [1,1] - 100% :
i)
... Dans le champ [Adresse],
entrez le numéro de bit & D 2 ) Cliquez sur _Eind
rechercher. 2
2| PLC Mame :

< Address

Address Program/5 ection Instiuction LeS b|tS trouVéS
I NewProgram]/Sech... 1 ’ . .
.00 NewFrogram] fSech.. 23 ouT [1] s’affichent dans une liste.
400 NewPragrarm /Secti 32 OR[1]
4.00 NewProgram/Secti.. 34 auT [1]
For Help, press F1 [ |MewPLCT (Simulator) - Maritor Mode | 00ms [SYNC [rung 7 (0, 0] - 100% v
B 19 i Tirner nang j
001 T0o000
} 11 TIM M Timer
400 anog Tirner rxmber
— 67 Bed
#100 Setvahe
bosonod _
of 40 .
o0l

8 0000 / MO X
2| — | O Time Out

| T _l;l

| | v

i .

:I PLC Mame:  [MewPLC1 / Browse.. |
Addiess 400 Find |
Address | Symbol | Program./S ectj | Step | Instruction |

2 T— =LA
4.00 MewProgram? /! 2
400 NewPiogram /Secti . 34 ouT 1]
For Help, press F1 ‘ |NewF‘LC1 [Simulatar] - Monitor Made | 75 ms |SYNC |rung 7(0.0) -100% i
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17. Fonction Chercher - 2 Reconstitution de schémas contact

Cette fonction permet de reconstituer les segments de schémas de sorte a vous permettre
de trouver les causes pour lesquelles les bobines ne se sont pas activées.

(1) La raison pour laquelle la bobine 3.00 n’est pas activée est que son contact 2.00
n'est pas actif. La fonction reconstitue le segment pour rechercher la bobine 2.00.

(2) Placez le curseur sur la position suivante (contact 2.00) et appuyez sur [Espace].

3 3 o fs-uh
14 )—/g > Cail 3

r oo[SSIJ] Binary Increment
[u]1} word [binary]
[}

< =

1 i Count products

100 s/uuuuuuu
—Tl - Cioil 2
1.01 Errrsnnerrrrn
—J
2.00 3.00
Espace """""""M{—| — Oy Cooil 3
++[530] Einary Increment
[u]1} ‘word [binary]
1)

< =

(3) La bobine 2.00 n’est pas active car le contact 1.00 ou 1.01 n’est pas
actif. Si le contact 1.00 en est la cause, recherchez la bobine 1.00. Placez
le pointeur sur le contact 1.00 et appuyez sur [Espace] comme dans I'opération (2).

o i One Cycle Manual Operation

i]
0.0 ;/HHNTITISEI’NH
I # Coil 0

FFErr PP PR

l Initial processing at startup

2
(1 Mlar. 2002, Added by Tanaka, Maintenance Dept.
oo () 5.00 b.01 503 5.04 b.05
f {4 11 {1]
5.06 f.O7 1.01
1 f Caoil 1

E Count products

1

< _=

(4) Si ce segment n’en est pas la cause, appuyez sur [Maj]+[Espace].
Vous pouvez alors revenir au segment avant de démarrer la recherche de segment.

i One Cycle Manual Dperation
.00 1.00

A ] cailo

Coil 2

1]

l Initial processing at startup

2
(0 Mlar. 2002, Added by Tanaka, Maintenance Dept,
oo a0 5.01 a0 a04 5.05
. 11 {4 {1
A0E 507 1.01
1 I {_F—— Cail1

Count products

AR
[
=
=
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(5) Reconstituez ensuite les segments pour rechercher la cause du contact 1.01.
A ce stade des opérations, placez le curseur sur le contact 1.01 et appuyez sur [Espace].

i Initial processing at startup
(1) Mar, 2002, Added by Tanaka, Maintenance Dept,

2

ool (D 500 501 5.03 5.04 5.05
11 11 11 11 11 11
506 507

0l 11 1

. fl Count products
1.00 200 |
{1} i Coil 2

..............J_}.ff_

(6) Le curseur se place sur la bobine 1.01. Il s’avéere donc que la cause était bien le
contact 1.01, qui n’était pas actif.

Appuyez sur [Espace] pour passer d’'une bobine a un contact ayant la méme adresse
ou pour passer a l'inverse d'un contact vers une bobine.

Appuyez sur la touche [N] pour passer a nouveau d'un contact ou d’'une bobine au
suivant possédant la méme adresse.
Appuyez sur la touche [B] pour revenir a la position du saut précédent.

Cette fonction tres utile est disponible dans le logiciel de support SYSMAC.
CX-Programmer en a hérité.
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18. Fonction Chercher - 3
Recherche par mot-clé dans les commentaires

Lorsque vous entrez un nom d’utilisateur ou une date d’utilisation dans les
commentaires comme note au démarrage ou lors de la maintenance, cette fonction
recherche le bit ou le mot utilisant le nom ou la date entrée et affiche les résultats
dans la fenétre Sortie.

. File Edit “iews |nzet PLC F'mgram Toolz ﬂmdow Help

Cliquez sur |£| ﬂ.aﬁ. (= = Fe SO~ N T‘D“,Bm JJ‘E@%
= 9<©\|a;;aD!§|_|a||_u++mw I —coa |[E]E
| | i=PaR=]= = 1

esssccesssseeess Cliquez sur ZIJ .
Sélectionnez [Toutes (chaines)]
dans la liste déroulante.

[P [Trere——

La boite de
dialogue [Chercher]
s’affiche.

Il est possible de définir I'étendue de la recherche.

API
Pour rechercher une cible a partir de toutes les
taches (programmes).

Entrez le mot-clé a ,
rechercher.

Vue courante
Pour effectuer une recherche a partir d’'une

| |eprwg

w-

= [r\dNuiI

(

P ok m =l . ~ . o
Cliquez Ep— rum“ | sectlgn ou d'une taghe (programme) a modifier.
sur Depor (™ o e —_—— -> Cliquez sur une icone dans I'espace de

[ lechude gymbel Labies
™ Firad nurn basbcs ol
F R

travail Projet pour sélectionner une tache.

E|-- NewProject
- MewPLC1[C51G-H] Manitar Made

™ Cunieri e

(I

CX-Programmer ¥5.0

Finished searching for tanaka.

Cliquez Sur [OK]. ee+ecesesosananans ‘=’

Les contacts/bobines dont gnssemgvl 5 kProceSSIngz -
: & 2
les commentaires = Azz::b|$3 D] Mar. 2000, Added by Tanaka, Maintenance Dept.
comportent le mot-cié g?s:isD:gzzrz,:szrigizzf;? i o o
entré dans la boite de T Utiity_Manitoring SEMNSOR-1 A-sensor-E. S-sensor-S. Fatal Stop Compres pre.  Safety fencel
dialogue Chercher D Error_Frocessing i 507 -
s’affichent dans la fenétre = ' —"_I
) _|ﬂ| Global  Marfe: | Address or value: 0,01 Comment: [SENSOR-1
Sortie. T
......... [stunas); Tanaka.. 1

chine_1.| NewF’rogram‘I Process_at_Startup at rung 1 (0, 0] step - :Mar. 2000, Added by T anaka, Maintenance Dept.}

“ 1 occurrence(z] have been found

[A[ AT > [T Campie A, Find Report £ Trarsfer | KT DOUbIe'CllqueZ sur un

RN

For Help, press F1 | élément ; le curseur passe

alors au bit concerné dans la
fenétre Schémas.
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La liste des
commentaires utilisés
dans les segments
s'affiche dans une
fenétre séparée.

Jq_ o Q g;r HE.]E-."._{;} = . ioln Commantnd Rung i.a & & A H
. - | L
MHmnﬁmaﬁalm|;““ :
= x Comnmanted rungs n s peckion 1 j
L ..............Jl.bfﬁ""‘.“’“"’.,....................: e el E
L] B ooty T A
‘—"|“_” . ;wxmﬂ:mhmmvm Q a2 J
X of chispley of oo v |®
ou —|ll—] « ;E:L'm - .
. M — E 1'_I'Pm|'.:;:.l:||?d=piw < el
Q+3-+0 | ' - -
x Ward binary)
4 | ConniiCian ot egerarmsgtom "t Scend .
n : o
| m e : T |
'-.................r.q;. Yard vy =
[2] | ¥
Fox Hetlp, presa F L T I

—

19. Fonction Chercher - 4 Accés a un commentaire de segment

Cette fonction permet d’afficher la liste des commentaires de segment et de déplacer le
curseur vers la position ou le commentaire de segment sélectionné est utilisé dans le
schéma.

Les commentaires de segment permettent d’améliorer I'efficacité des opérations de
débogage ou de maintenance pour les segments divisés en blocs par fonction.

= iptitbe] - 12 gy summemeny

[HirwlL L1 Nowi'rogeam] S ncthond [Tigyesi]
P Fie Eoe Yss joeed FIC Propam Joodr Windew sk alelx

|nﬁE| &th rRn |2 ziafEleel J.ILL.%‘MJ.IF BARBTER 4w B

= intilbes] - C-Pisgisnmer - [HewPLE] NowiProgram). Soctiond [Diagian]]
[ e Edt Vew foed PLC Progwm Jock \window Heb =81 %)
D@ ‘;13___ o ol S VG e J"*-:LEE_"F*_'L_Q"EFF_.E__?E WA
laaa i gEmBEcirnerw | —0oof ||k em - W
MHmnﬁmaﬁElm|
al—i} OMOVIED | Mas 5|
Sonere woed
B0 | Dasakion
000 Hee:

Golo Commented Aung

Sechion: Iih:mﬂ "I

Commented runga inShis pection:
i S U Dres [ [

Cliquez sur un o T 1 i o .

commentaire de 4] - 2 Cound products . _-IJ

segment de la liste ; le Foa Hielp, presa F1 T [MewPLCT[Smuiin] - Stop/Program Slode = =
A Cousder i,

curseur se place alors T oy

SUI’|ap05ItI0n0U |e 0 00000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000 12 Aiperbly rtnuchion

commentaire de

segment est utilisé dans

le schéma.
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20. Fonction Chercher -5 Recherche d’adresses de bit |

T T T T T T — T — e |
[ e [ Vi jromt FAL Progenm ot Window Hep ;
DEFE (SR BP 2 Rl tR|(ALER L BREETEE - WA
[aioa | SERE R nvw | —oaF | [R el asns | '

CEERS a0 %

Cliquez avec le bouton
droit sur la fenétre de —
schéma. Sélectionnez il Comt ot

T =
-

[Recherche e *:'>'—f a2
n -
diadresses de bit] ......... L. i g . |
dans le menu "-'—ﬁt Les fonctions Recherche
d’adresses et Recherche

contextuel. > -
de mnémoniques sont

également disponibles.

= L= k=

5
i
:

Entrez I'adresse ’
(numéro de bit) a l5ixd

€4 = = & O

Hide. Ezck  Fomerd  Print - Options

rechercher

Finel n Sacion =] e =
(Ie 0|nt entre un Conterts | |ndax | Search| Look at: Bit Addresses
p Look a4 Acbaram =] | Frened I viaors — Iﬁgﬂff;ﬁ;ﬁiv;ss 0.01, input
canal et un bit N'eSt ceeeeeccosamosdic | Cus —  |Jlenreres [ Find what: 1, or 001
. . —_— g SR ey To find address 4W10.15,
pas necessal re) . m ' K@ CH-Programmer Main Conter ‘:_?:é twh;af(n”\?\‘;:g?ﬁ
Agi: A e o i Cliguez sur le ( secic cperatins To find addresses 10.00 10
DeflnISSGZ I etendue' cecccceoolimm TR * ety /- q g o na 10.09, input the following
f b e ot Find what 1000-1009
de la recherche 4 ﬂ outon 3 e Look at: Addresses
(Vue courante). / _l [Comment + To e 001,
([ Find and Replace Find what: 0.01
7 Ch-erCher] pour %Ei;:g Fired el Replace Jlelidiecdracchidnls
CI]queZ sur [Rapport]_o-------ooooooooooooo afncher Ia i %Replcae \:?:éws:\mms
. . - Replace Al
rubrigue d'aide 2 e
CX-Programmer ¥5.0 x| [§ orire B B
[Exemples de R || Find what: 10.00-10.09
& Finished searching For 4.00. recherche et de g;:i:g:::;’s _ILI gg}—?;leidE?_’)E?ipUt . .
- remplacement]. e | T of

Cllquez sur [OK].-.ooooccocooo i@/,

= ~=

= ek il O Pl e - [Wesl C1 Mewd g an] Seones] fisgas]] o |
[ Fm [ Ve jom FL Pugen ok ‘wndes Heo TR
e = WA S Rl el 3 _l."‘.r,;jlt. |2 R ra wr|

W SEER sl — oo | [0 @b o s 5 s

OEEEE e s
|_|“ ™ TRITTRET j
— i e |
) | b |
i . a{ Ty

La fenétre Sortie |1 B T

s’affiche et contient i B ey

les résultats.

IR HEnPLIC) R ugrae) secton | o fng 11 6. O Shepd] - DUT .00, i | A0
(R HieeLC Mo Snchion | o rang 11 0, 1 Stop 13- OR 400, Dpeand 1:4.00

Double-cliquez surun pee--
élément de la liste ; le
curseur se place alors

sur le bit concerné.

14 ccrurance ) have been und

—— ! . i




En ligne q Forcer On Vérification Edition

21. Edition en ligne |

(1) Placez le curseur sur le segment & modifier.

Vous avez la possibilité de ‘

sélectionner plusieurs

segments en utilisant la (2) Sélectionnez [Programme] -> [Edition Online] -> [Commencer] dans le
fonction Glisser/Déplacer menu de CX-Programmer.
(s [ s, 42 i & zzembly instruction

310 311

{ 141 Out 10

410

— Double-clic |
= —

(3) Entrez le numéro de bit (4.11 dans cet exemple) a modifier.

-[ - Hew Coil

h Azzembly instruction
210 211

| | 1 /
4.10
_| }J
,

(4) Sélectionnez [Programme] -> [Edition Online] -> [Envoyer Changements] dans le menu.

E A=zembly instruction
42 =
310 311
I 11
4.10 i
|_

Fin



Fonctions utiles

Vous pouvez choisir entre un affichage vertical et un affichage horizontal des
instructions de sortie.

Afflchage vertical des instructions de sortie

Cochez la case
[Afficher les

instructions de sortie
horizontalement].

LE

1 T ———
1m Pis g
— it +SH0_[| Birary creert
[ Wioed (B
|5 015 |
o] M) [ Mo
] | Sourcn word
™ | Dastination
[® g | e displary o8 3w prichuction vty
% Dt 1990, Added by Roganers, Prociuciion Dept
Do 200, Akl by Tokuda, Producsion Dept
: WO ) "I Morve
[5] Souren wird
o
[T T0 || Destination
-
7 % W Tiner ey
[y Rlieie] |
—l ¢ i ™ [ Tieer
(17 || Teert
i Timer e
— |
=2 St enkan
[Outils] -> [Options]
x|
Diagrams |PLES | Symbolsl Appearanc:e' Ladderlnformationl Generall
¥ Show rung and step numbers Wiew to Show ‘When Split
¥ Show rung dividers Ladder ILadder vl
IV Show grid by default Editor:
¥ Show rung annotation lists Mnemanics IMnemomcs 'l
I Show actual |40 bit in ¢ etz
v allow address-referencing without windaw
IV Check duplicated cutput and TIMACNT Mo,
wwnchronize ladder and mnemonic cursars
0w output instructions horizontally
Show symbol bar Qffline Edit Mode
] S.hnw pnwerﬂnw for the running tasks only ™ Read only made
[ Find rumning tasks onls
Right busbar
¥ Show right busbar
Initial position [cells): |7 ™ Expands to widest rung
Instiuction dialag
v Show in simple dislog rode — Symbol filkering
v Show with camment dislag ’7(“ Name ¢ Comment ' Both
ok I Cancel | Apply | Help |
Affichage horizontal des instructions de sortie '
i L L T ——.
o b s BT ]
& |I5 AT ] i i |
E: g BEphY o1 T D DaCmOn ol
| 3 Nl 1, A Ly Bongrern, Proshuacti Evptl
Dame: 2001, AcSied bry T, Prochuction: Cegt
E AT | " I ] |
1
s ¥
| Rt
L] e ] | Tl [ I L]
= I 2 |
| oo
i
|| Toose am |
= ey
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