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CX-Motion

Erstellt Programme zur Steuerung des Motion-Controllers und zur Uberwachung des Controller-Status.

Bietet das ideale Umfeld fir eine Motion Control-Unterstitzung, von der Motion-
Controller-Programmentwicklung bis zum vollstdndigen Systembetrieb.

Hauptmerkmale

Die CX-Motion-Software kann zum Erstellen, Bearbeiten und Drucken der verschiedenen Parameter, Positionsdaten und Motion Control-
Programme (G-Code) verwendet werden, die fiir den Betrieb von Motion Controllern erforderlich sind. Dann kénnen die Daten an die Motion-
Controller-Baugruppen Ubertragen und der Betrieb der Motion-Controller-Baugruppen iberwacht werden. Verbessern Sie die Produktivitit bei
jedem Schritt des Motion Control-Prozesses, von der Entwicklung des Motion Control-Programms bis zum Systembetrieb.

Motion-Controller-Programme

Einfaches Erstellen von Motion Control G-Code-Programmen und Parametern.

Systemkonfiguration mit CS1W-MC421/221
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Leistungsstarke Unterstlitzung bei Inbetriebnahme und bei laufendem Betrieb
Die Uberwachungsfunktion der MC-Baugruppe kann wichtige Informationen auf
dem Computer anzeigen, wie z. B. die aktuelle Position, derzeit ausgefiihrte Hinwels: Bei enes isteine b Bat

Tasks, E/A-Status, Fehleranzeigen und Servossystem-Aufzeichnungsdaten.

@ In der Motion-Controller-Baugruppe kénnen bis zu 20 aufgetretene
Fehler gespeichert und angezeigt werden (nur CS1W-MC421/221 und
CV500-MC421/221 Motion-Controller-Baugruppen).

Automatische Ladefunktion

Spezifikationen

Ideal fir flexible Produktionslinien fiir kleinere Chargen Grundfunktionen  Erstellen/Ubertragen/Drucken verschiedener Parameter, Positionsdaten
N ™ N X und MC-Programme, Ubertragen von Daten an eine MC-Baugruppe und

Verschiedene Programm- und Positionsdaten kénnen von dem Computer, auf dem die CX- Uberwachen des Betriebsstatus der MC-Baugruppe.

Motion-Software ausgefiihrt wird, auf Diskette oder Festplatte gespeichert werden und die

erforderlichen Programm-/Positionsdaten in der Motion-Controller-Baugruppe kdnnen ggf. Weitere Funktionen ~ Automatisches Laden, Servodatenaufzeichnung

ersetzt werden. Auf d!esem Weg ‘konnen mehr als 100 verschiedene {\'nwendungfprogramme Erstellte Dateien  CX-Motion-Projekidatei (*.mci) Inhalt: Systemparameter,

verwendet werden. Eine groB3e Vielfalt an Programmen kann zur Ausfiihrung verfiigbar sein, Positionsdaten, Programm, Skripts, usw.

wenn der Computer zum Speichern von Daten fiir die MC-Baugruppe verwendet wird.

Betriebsumgebung

Computer zur Ausfiihrung CPU: min. Pentium 100 MHz
von CX-Motion

Betriebssystem: ~ Windows 95, 98, NT4.0, 2000 oder XP.

Lot-Nr. 0
0

MC-Baugruppe CPU-Baugruppe

Kompatible SPS-Systeme:

CS-Serie, C200HX/HG/HE-Serie und CVM1/CV-Serie

CX-Motion 289



OMmRON
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SAMTLICHE ABMESSUNGEN IN MILLIMETER.
Umrechnungsfaktor von Millimeter in Zoll: 0,03937. Umrechnungsfaktor von Gramm in Unzen: 0,03527.

Ankulndigung vor.

Im Sinne der sténdigen Produktverbesserung behalten wir uns Anderungen der technischen Daten ohne vorherige
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