OMRON
Selagem perfeita

Mesmo com materiais muito finos

Algoritmos
de controlo da

temperatura para
aplicacoes de
selagem

Elimine os custos de recolha de produtos e a possibilidade « Aumente a producédo reduzindo a fase de oscilagcdo
de prejudicar a sua reputacao, superando os desafios de da temperatura

controlo da temperatura colocados pelas aplicacoes de + Minimize o desperdicio controlando de forma exacta
selagem, mesmo com materiais de produgao muito finos. a temperatura das mandibulas de selagem, mesmo
Estas solucdes escaldveis podem ser utilizadas em maquinas com materiais de embalagem muito finos/ecolégicos
de qualquer complexidade, de controladores classicos de - Melhore o desempenho mantendo os perfis
temperatura em painel ao controlo integrado de PLC. constantes numa area definida

- Facilidade de integracdo gracas ao suporte das
redes ProfiNet, Ethernet-IP e EtherCAT

Para mais informacbes:
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Aumente a producdo mantendo a temperatura constante -
mesmo quando a maquina é iniciada

Desafio comum em méaquinas de embalagem horizontais/verticais.
Durante a operacao, em cada selagem, a pelicula absorve o calor das
mandibulas de selagem, causando descidas de temperatura.

Evite esta variacdo, sincronizando a temperatura de selagem com o
movimento da maquina

Nome do produto Gama de produtos

Controlador de maquina Série NX/NJ
Acoplador NX remoto
Unidades E/S da série NX

NX-ECC203 (EtherCAT), NX-EIC202 (Ethernet IP), NX-PNC202 (PROFINET)
NX-TS (entrada da temperatura) - NX-OD (saida digital)/NX-TC (controlador de temperatura)

Biblioteca Sysmac para controlador NX/NJ | Controlo de poténcia directo (SYSMAC-XR007)

Controlo PID padrdao sem sincronizacao

Iniciar a maquina Parar a maquina
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O controlo PID padrao consegue colocar as mandibulas de
selagem a temperatura adequada antes da selagem, desde que a
maquina esteja em funcionamento. Mas e se a producao tiver de ser
iniciada ou interrompida?

- S80 necessarios ajustes manuais do valor do PID para minimizar as
oscilagdes de temperatura
- N&o adequado para materiais mais sensiveis a temperatura

Controlo PID sincronizado com o movimento

Iniciar a maquina Parar a maquina
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O controlo de poténcia directo FB (no NX PLC) e a funcéo de
pré-aumento (no controlador NX-TC) utilizam o sinal de arranque da
maquina para "preparar" a temperatura do mecanismo de selagem
para a queda que se aproxima e permite fazer a pré-compensacao
sincronizada com o movimento da maquina

« Produtividade superior da maquina
« Preparado para materiais de embalagem de alta tecnologia

Minimize o desperdicio com o controlo exacto da temperatura
das mandibulas de selagem
Desafio comum em maquinas de embalagem horizontais/verticais

Os sensores de temperatura estdo, muitas vezes, localizados
demasiado longe da superficie de selagem da barra de aquecimento.
Isto provoca uma diferenca entre a temperatura da superficie de
selagem e a temperatura que estava a ser efectivamente controlada.
Um sensor e um algoritmo de filtragem dedicados mantém esta
diferenca sob controlo.

Nome do produto Gama de produtos Nome do produto Gama de produtos

Acoplador NX remoto NX-ECC203 (EtherCAT)
NX-EIC202 (Ethernet IP)

NX-PNC202 (PROFINET)
Unidades do controlador NX-TC
de temperatura em painel
E52-ETJ1-120-2-P-A
E52-ETJ1-100-2-P-B

Sensores de temperatura

Controlador de temperatura ESED/E5CD

em painel

E52-ETJ1-120-2-P-A
E52-ETJ1-100-2-P-B

Sensores de temperatura

Sensores de temperatura genéricos
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Flutuacao de temperatura elevada

A temperatura da superficie de selagem flutua durante o processo
de selagem.

Desempenho afectado pelo estado da maquina.

Desvio muito amplo durante o arranque/paragem da maquina ou
quando a velocidade de selagem é alterada (pcs/min).

Sensores de temperatura das mandibulas de selagem
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Medicéo e controlo da temperatura correcta

Localizacdo do sensor de temperatura proximo a superficie das
mandibulas de selagem através de sensores dedicados (E52-F).
Mantenha o mesmo desempenho do PID

A "funcao de ajuste automético do filtro" elimina a oscilacdo da tem-
peratura da superficie das mandibulas de selagem, proporcionando
um desempenho de controlo de temperatura elevado.

Nome do produto

Controlador de maquina Série NX/NJ
Acoplador NX remoto
Unidades E/S da série NX

a de produtos

Melhore a uniformidade da temperatura através de perfis 2D
Um desafio comum em maquinas de selagem de tabuleiros e em
maquinas de moldagem térmica, enchimento e selagem: durante os
processos de formacao e selagem, a uniformidade da temperatura

é fundamental quando a placa de aquecimento é mais larga. Isto
deve-se a diferenca de temperatura entre o centro e as extremidades
da placa de aquecimento, que passa a ser significativa.

Elimine os danos provocados por pontos quentes com o filtro FB de
uniformidade da temperatura.

NX-ECC203 (EtherCAT), NX-EIC202 (Ethernet IP), NX-PNC202 (PROFINET)
NX-TS (entrada da temperatura) - NX-OD (saida digital)

Biblioteca Sysmac para controlador NX/NJ | Filtro de uniformidade da temperatura (SYSMAC-XR007)

Abordagem PID independente de varios ciclos

A utilizagcdo de vérios aquecedores de forma independente provoca
uma interaccao de aquecimento entre cada érea da placa de metal.
Assim, é praticamente impossivel atingir uma uniformidade perfeita
da temperatura.

Filtro FB de uniformidade da temperatura
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consoante o aquecedor 0 reduzidas através da uniformidade
0 0 da temperatura.

As variagdes de temperatura sao reduzidas mediante o controlo das

temperaturas baseadas em pontos de definicdo corrigidos para cada

aquecedor individual através de valores de pontos de definicéo e

processamento.

+ Reduz o tempo para aumento rdpido do PV para melhorar a
producdo da maquina

+ Minimiza as quedas de temperatura causadas pela colocacdo da
peca-alvo na drea de aquecimento



OomRoON

Factos sobre o controlo da temperatura

A OMRON ¢ o fornecedor de eleicao de TC a nivel mundial

A cada 30 sequndos € vendido um controlador
de temperatura da OMRON a nivel mundial.
24 horas por dia, 7 dias por semana

2 7 O O O O h O ra S A nossa producao respeita os mais elevados padroes

de qualidade, e o tempo médio antes de avaria

A fiabilidade estd inscrita ;“j:f;;f:;l:j;:';':v‘;jjccde270000 e
No Nosso ADN

p a perturbagoes

Controlo 2-PID
a desniveis/
V boa resposta a

perturbacées

O algoritmo 2-PID da OMRON proporciona 2 graus de PID padrao

liberdade: obtém uma boa resposta a desniveis e uma boa

Boa resposta

resposta a perturbacgoes. A melhor parte é ndo necessitar

; a desniveis/
de efectuar qualquer acgao especial: a tecnologia fraca resposta a
integrada do controlador faz todo o trabalho. PID padréo perturbagoes

Boa resposta
a desniveis/

V boa resposta a

perturbacoes

OMRON 2-PID

Mais informacgées:

OMRON PORTUGAL
€ 351219429400
@ industrial.omron.pt
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