Einzigartiges Plug-&-Play-Konzept
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PI.UG PI.AY Die ZX-Lasersensoren von Omron, dem weltweit fihrenden

THE ZX SENSOR Hersteller von Sensoren, setzt neue Standards auf dem
Gebiet der Prazisions-Messsensoren. Basierend auf einem einzigartigen Plug-&-Play-Konzept
ermoglicht die ZX-Serie den Anschluss einer Vielzahl untereinander austauschbarer
Sensorkdpfe an denselben Verstarker. Mit diesem Konzept kdnnen Sie nicht nur Ihre samtlichen
Messaufgaben abdecken, Sie ersparen sich auch das teure und zeitaufwandige Probieren bei

der Suche nach dem fiir Ihre Aufgabe am besten geeigneten Sensorkopf.

Einzigartiges
Messsensor-Konzept von Omron

Die ZX-Sensoren sind die kleinsten und leichtesten Laser-Messsensoren der Welt.
Ihre geringe Grof3e eroffnet dem Entwurf von Produktionsanlagen vollig neue
Maoglichkeiten. Ihre Baugrofie entspricht der eines fotoelektrischen Sensors, was
sie speziell bei knappem Raum zu einer sehr attraktiven Losung macht.

Die ZX-Sensoren verfiigen zudem Uiber eine ganze Palette bemerkenswerter
Eigenschaften und Funktionen wie automatische Kalibrierung, automatische
Dickemessung, Flexibilitdat bei der Ausrichtung und flexible Qualitdtskontrolle,
die dem Sensor die Erfassung und Protokollierung von Daten fiir eine

effizientere und effektivere Qualitatskontrolle ermaglicht.

Lesen Sie weiter, und erfahren Sie, warum die Omron ZX-Sensoren die ideale

Losung fiir all Inre Messsaufgaben sind.



PLUCEPAY Entwickelt zur Bewaltigung all Ihrer Messaufgaben

ZX-LASERSENSORE

Die eigentliche Innovation bei den ZX-Sensoren ist, dass an ein und dieselbe Verstadrkereinheit
sechs verschiedene Laserabstandssensoren fiir diffus reflektierende Oberfldchen, zwei
verschiedene Laserabstandssensoren fiir hochspiegelnde Oberflichen und drei verschiedene
Einweglichtschranken-Lasersensoren angeschlossen werden kénnen. Wahlen Sie einfach

den fiir Ihre Messanwendung am besten geeigneten Sensorkopf aus.

Hohe Prazision

Der ZX-Sensor bietet dasselbe schnelle Ansprechverhalten wie
fotoelektrische Sensoren. Mit einer Auflésung von 0,2 pm ist er
zudem duflerst prazise und kann so Fehler und Abweichungen,
die sonst zu zeit- und kostentrachtigen Stérungen im
Produktionsprozess fiihren kénnten, sofort erfassen. Fiir die
Reflexionstypen stehen vier Tastweiten zur Verfiigung: 30 + 2 mm,
40+ 10 mm, 100 £ 40 mm und 300 + 200 mm.

Fur die Einweglichtschrankentypen der ZX-Sensoren stehen

drei verschiedene Messstrahlbreiten (1 bis 2,5 mm, 5 mm und
10 mm) mit einer Auflosung von 4 pm zur Verfiigung. Mit dem
Analogausgang ist der ZX-Sensor zur Erfassung minimaler
Abweichungen fahig, und mit zwei Grenzwertschwellen kénnen
positive und negative Signaldnderung eingestellt werden.




PLUCLPLAY Fiir die unterschiedlichsten Anwendungen geeignet
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Linienstrahl Punktstrahl

Der extrem kleine Laserpunkt kann winzige Objekte wie
IC-Beinchen erfassen. Bei rauen Oberfldchen (z. B. Holz oder
Papier) gewahrleistet der Linienstrahl eine stabile und durch
die Oberflachenstruktur unbeeintrachtigte Erfassung.

Durch Kombination der Abstandsmessung mit der
Bestimmung der Intensitdt des reflektierten Lichts lassen
sich auch komplexe Anforderungen erfiillen.

Sofortige Ergebnisanzeige

Sofort nach dem Verbinden der Verstarkereinheit mit dem
Sensorkopf und dem Anlegen der Stromversorgung wird der
Abstand zwischen dem Sensorkopf und dem Objekt sowie die
Grenzwertschwelle angezeigt. Die integrierte zweizeilige
Anzeige gibt die tatsdchliche Distanz an. Sie kann auf die
Anzeige von Spannung / Strom oder die Anzeige der Intensitat
des reflektierten Lichts umgestellt werden.

Kalkulationseinheit fiir zweiseitige Dickenmessung

Durch Zwischenschaltung einer Kalkulationseinheit zwischen
zwei Verstdrkereinheiten ldsst sich auf einfache Weise eine
Dickenmessung realisieren. Die Dicke des Messobjekts wird
am Sensorkopf angezeigt. Dank dieser zum Patent
angemeldeten Technologie ersparen Sie sich den Anschluss
einer zusatzlichen Anzeige samt der damit verbundenen
aufwéandigen Verkabelung und Einrichtung.

Fortschrittliche, bedienungsfreundliche Funktionen

Die ZX-Sensoren bieten die folgenden fortschrittlichen,
bedienungsfreundlichen Funktionen: Skalierung,
Displayumkehr, Deaktivierung der Anzeige, ECO-Modus,
Anderung der Anzahl angezeigter Stellen, Messung
(Timer/Werthaltefunktionen), Schwellenwert- und
E/A-Einstellung, gegenseitige Beeinflussung, Funktionssperre,
Initialisierungs-Reset, Nullsetzung, Ableitungsfunktion,
Empfindlichkeitsauswahl und Analogausgang-Funktion.

Flexibilitat bei der Ausrichtung

Dank der kompakten Abmessungen des Sensorkopfs konnte
Omron einen (separat erhdltlichen) Umlenkspiegelvorsatz
entwickeln, der vielfdltige Moglichkeiten zur Befestigung des
Sensorkopfs erdffnet.

Dieser Vorsatzspiegel kann fiir alle Einweglichtschranken-
Sensorkopfe der ZX-Serie verwendet werden.
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THE ZX SENSOR

Einfaches Einrichten,
einfacher Betrieb

Dank der automatischen Kalibrierung tiberpriift sich der
ZX-Sensor zundchst selbst, bevor er mit der Messung beginnt.
Dies erspart zeitaufwadndige Kalibrierungen. Dariiber hinaus
erkennt der Sensor automatisch, ob ein Reflexions- oder ein
Einweglichtschranken-Sensorkopf angeschlossen ist, und
wechselt automatisch zu den optimalen Einstellungen fiir
einen schnellen und akkuraten Betrieb.

Leicht erkennbare Auflosung (zum Patent angemeldet)

Mit der Funktion zur Anzeige der Auflésung kann eine durch
die Oberflache bedingte abweichende Auflosung leicht in
Echtzeit verifiziert werden. Durch diese Anzeige hat der
Anwender ein Ma#f fiir reproduzierbare Genauigkeit.

Die Genauigkeit ist dabei von vielen Faktoren abhéangig wie
z. B. Oberflachenbeschaffenheit, Messzyklen, usw..

Teach-In-Funktionen beschleunigen und erleichtern
die Einrichtung

Die ZX-Sensoren haben drei verschiedene Teach-In-Funktionen
integriert, die fiir jeweils unterschiedliche Aufgaben bestimmt
sind. Dieses sind:

Positions-Teach-In
Fiir Positionierungsanwendungen mit hohen
Genauigkeitsanspriichen.

2-Punkt-Teach-In
Fiir die Erfassung extrem kleiner
Niveauunterschiede zwischen zwei Punkten.

Automatisches Teach-In

Fiir das Erlernen unter
Produktionsbedingungen ohne Anhalten des
Produktionsprozesses.

Abweichungen konnen
erfasst werden.

Leicht erkennbare Auflosung (zum Patent angemeldet).

Laserleistung warnt bei einem Abfall

I
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i Die integrierte Uberwachung der
1

Die leicht ablesbare Anzeige zeigt Messergebnisse
oder Einstellwerte an.

OMRON E3X-DA-N Lichtleiterverstdrker.

Einfache Handhabung

Die folgenden Funktionen gewdhrleisten die einfache
Einrichtung und den nahezu wartungsfreien Betrieb.

Selbstdiagnose

Die ZX-Sensoren verfiigen iiber eine integrierte Uberwachung
der Laserleistung. Sollte die Leistung der Laserdiode abfallen,
wird in der unteren Zeile des Displays eine entsprechende
Warnung angezeigt. Dieses “Frithwarnsystem” ermoglicht
einen rechtzeitigen, problemlosen Austausch.

Leicht ablesbare Anzeige

Die leicht ablesbare Anzeige des Sensorkopfs ermoglicht

die einfache Einrichtung und Wartung von ZX-Sensoren.
Diese Anzeige zeigt klar und deutlich die ermittelten
Messergebnisse an. Hierfiir kommen allerlei Werte in Betracht,
vom Abstandswert, der Grenzwertschwelle und der
Abweichung bis hin zum Ergebnis der automatischen
Dickemessung. Die zweizeilige Anzeige kann von der
Abstandsanzeige auf die Anzeige von Spannung / Strom oder
der Intensitdt des reflektierten Lichts umgestellt werden.
Zusatzlich kann die auf dem konkreten Messobjekt
basierende Auflosung angezeigt werden.



2Zwischen zwei Verstdrker geschaltete Kalkulationseinheit fiir zweiseitige
Dickenmessung (zum Patent angemeldet)

VERSTARKER

« SENSORKOPF

SCHNITTSTEL-
LENEINHEIT

Das SmartMonitor-Programm ermaglicht die bequeme Einrichtung des Systems
iiber PC oder Notebook.

PLUGLPLAY

THE ZX SENSOR

Einrichtung und
Uberwachung mittels PC

Die ZX-Sensoren kénnen mit der SmartMonitor-Option
ausgestattet werden. Diese Software ermdéglicht iber eine
RS-232-Verbindung die Nutzung der Sensoren mittels PC oder
Notebook. Bei Verwendung dieser Software kénnen die
Sensor-Parameter schnell und einfach meniigesteuert
eingerichtet werden. Die protokollierten Messergebnisse
kénnen mit dieser Software verarbeitet und fiir die
Qualitatskontrolle aufbereitet werden. Dies fiihrt letztlich zu
einem reibungsloseren Produktionsablauf.

Das Signal kann zudem &hnlich wie bei einem Oszilloskop in
Kurvenform dargestellt werden, wobei die
Schwellenwerteinstellung durch ein Drag-and-Drop-Tool
schnell und einfach zu bewerkstelligen ist.

Technische Daten
der ZX-Lasersensoren

Verstarker ZX-LDA

e Stromversorgung 12 - 24 VDC

 Zwei fiinfstellige Digitalanzeigen

¢ Messintervall: ab 150 ps, schrittweise einstellbar

 Mittelwertbildung iiber 1 bis 4096 Messzyklen, einstellbar

* 3 Digitalausgdnge: LOW, PASS, HIGH

* 1Analogausgang: -5 bis 5 V oder 0 bis 20 mA, frei parametrierbar

* 4 Digitaleingdnge: LASER OFF, TIMER, RESET, ZERO

* Umschaltbar zwischen Intensitdts-, Abstands- und
Differenzierungsmessung

Sensorkopfe Typ ZX-LD

* Messbereich: 40 mm =10 mm, 100 mm + 40 mm, 300 mm + 200 mm

* Messgenauigkeit: maximal 2 pm (Mittelung iiber 4096 Messzyklen,
weife Keramikoberfldche)

* Abmessungen des Sensorkopfs: 33 mm x 39 mm x 17 mm

* Zwei unterschiedliche Modelle: Punktstrahl oder Linienstrahl

* Auflosung maximal 2 pm

Spezial-Sensorkdpfe Typ ZX-LD_V

¢ Messbereich: 30 mm + 2 mm

* Messgenauigkeit: maximal 0,25 pm (Mittelung iiber 4096 Messzyklen,
weifBe Keramikoberfldche)

¢ Abmessungen des Sensorkopfs: 45 mm x 55 mm x 21 mm

* Zwei unterschiedliche Modelle: Punktstrahl oder Linienstrahl

Lichtbandsensoren Typ ZX-LT

* Messstrahlbreite: 1 bis 2,5 mm, 5 mm, 10 mm

¢ Erfassungsabstand:
1 mm Messstrahlbreite: maximal 500 mm
2,5 mm Messstrahlbreite: maximal 500 bis 2000 mm
5 und 10 mm Messstrahlbreite: maximal 500 mm

¢ Aufldsung: 4 pm



Objekte in Bewegung
Kontinuierliche Messung an
der Produktionsstrape,
kombiniert mit dem
Selbstausldsermodus zum
Erfassen von Objekten

in Bewegung

Dickenmessung von

zwei Seiten

Zwei im A+B-Modus
betriebene ZX-Sensoren mit
einer zwischengeschalteten
Kalkulationseinheit messen
die Dicke eines Produkts

Dickenmessung
Unter Ignorierung der
Ldcher im Werkstiick

Blattzahlung

ZX-Sensoren kdnnen einzelne
Bltter erfassen und so die
Blattzahlung beim
Druckprozess bewerkstelligen

Vergleichende
Dickenmessung

Zwei im A-B-Modus betriebene
ZX-Sensoren mit einer
zwischengeschalteten
Kalkulationseinheit messen die
Dicke eines Produkts

Verwerfung
Bestimmung von
verwerfungsbedingten
Abweichungen mit nur
einem Sensor

Rotierende Objekte
Unter Verwendung des
Peak-to-Peak-Modus
kénnen ZX-Sensoren die
Exzentrizitdt rotierender
Objekte bestimmen

Einweglichtschranke
ZX-Einweglichtschranken-
Sensoren bestimmen im
Produktionsprozess Hohen,
Breiten und Liicken



Tastender Sensorkopf

Optisches Verfahren Strahlform Messbereich Auflosung * Modellbezeichnung
Diffus reflektierende Punktstrahl | | 40 £ 10 mm 2 pm ZX-LD40
Oberfliche O 100 + 40 mm 16 um ZX-LD100
300 + 200 mm 300 pm ZX-LD300
Linienstrahl — 40 + 10 mm 2 pm ZX-LD4OL
| [ 100 + 40 mm 16 pm ZX-LD100L
300 + 200 mm 300 pm ZX-LD300L
Hochspiegelnde Oberflache Punktstrahl 30+ 2 mm 0.25 pm ZX-LD30V
Linienstrahl 30 £ 2 mm 0.25 pm ZX-LD30VL
* Bei Mittelung tiber 4096 Messzyklen
Einweglichtschranke
Optisches Verfahren Messstrahlbreite Reichweite Auflosung* Modellbezeichnung
Einweglichtschranke 1- mm 0 bis 2.000 mm 4 pm ZX-LT001
__ 5 mm 0bis500 mm 4 pm ZX-LT005
10 mm 0bis 500 mm 4 um ZX-LT010

* Bei Mittelung tiber 64 Messzyklen
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Automation und Antriebe
® SPS-Systeme e Netzwerke ® Mensch-Maschine-Schnittstellen
¢ Frequenzumrichter ® Motion-Control-Systeme

Industriekomponenten

e Elektromechanische Relais e Zeitrelais ® Zahler

® Programmierbare Relais ® Niederspannungsschaltgerate

o Schaltnetzteile ® Temperatur- und Prozessregler e Halbleiterrelais
e Digitalanzeigen e Niveauregler

Sensorik und Sicherheitstechnik

e Optische Sensoren ® Ndherungssensoren e Drehgeber

e Bildverarbeitungssysteme e RFID-Systeme e Sicherheitsschalter
e Sicherheitsrelais e Sicherheitssensoren
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